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Zasady bhezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa

Nalezy doktadnie przestrzega¢ niniejszych zasad bezpieczenstwa, tak
aby wyeliminowa¢ zagrozenie i szkody dla ludzi i majatku trwatego.

Grupa docelowa:

Niniejsza instrukcja przeznaczona jest wytacznie dla autoryzowanego
personelu fachowego.

Prace wykonywane na instalacjach gazowych zastrzezone sa
wytacznie dla monteréw instalacji gazowych uprawnionych przez
wtasciwe przedsighiorstwo gazownicze dostarczajace paliwa gazowe.
Wykonywanie prac elektroinstalacyjnych zastrzezone jest wytacznie
dla personelu fachowego.

Przepisy i normy

Przy wykonywaniu prac nalezy przestrzegac:

ustawowych przepisow bezpieczenstwa pracy,

ustawowych przepisow ochrony Srodowiska,

przepiséw zwiazkdw branzowych, obowiazujacych warunkéw
bezpieczenstwa wg norm DIN, EN, DVGW, TRGI, TRF i VDE.
ONORM, EN, OVGW-TR Gas, OVGW-TRF i OVE

SEV, SUVA, SVGW, SVTI, SWKI i VKF

Czynnosci przy urzadzeniu

Wytaczy¢ instalacje z sieci zasilania i skontrolowa¢ brak
napiecia zasilania (np. na oddzielnych bezpiecznikach lub

na wyfaczniku gtéwnym).

Zabezpieczy¢ instalacje przed ponownym wiaczeniem

W przypadku gazu odciac jego doptyw na zaworze odcinajacym i
zabezpieczy¢ zawor przed niezamierzonym otwarciem
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1. Potaczenie uktad Thermix - kociof nascienny (rys. 1)

1.1. Montaz wykenywany pod kottem nasciennym (standard)

1. Pierscien zaciskowy-potaczenie skrecane (1) do armatury
odcinajacej Zrddta ciepta.

2. Zatozy¢ tréjnik (2) na pierscieniu zaciskowym-potaczeniu skrecanym (1)
i lekko zakleszczyé.

3. Zgodnie z rysunkiem nawierci¢ otwory na $cianie (3).

4. Wyjac uktad Thermix z opakowania, najpierw podtaczy¢ nastepnie
podokrecac rury faliste (4) ze stykiem ptaskouszczelnianym (obieg
pierwotny; do Zrddta ciepta).

patrzrys. 4i4.1

1.2. Montaz ogranicznika przeptywu Nr 27410.1

b. Zamontowac wspornik przy$cienny wg opisu w rozdziale ,2. Mocowa
nie przyScienne”.

6. Powyginac rury faliste do zamierzonej pozycji i przytaczy¢ na styk
ptaskouszczelniany do tréjnika.

7. Podokrecaé na state wszystkie potaczenia.

8. Przed osadzeniem gornej czesci izolacji nalezy powycinaé wstepnie
wyttoczone miejsca przewidzianego podfaczenia.

(Montaz pod kottem na$ciennym wraz z ogranicznikami przeptywu)

1. Uszczelni¢ pierscien zaciskowy-potaczenia skrecane (1) w armaturach
odcinajacych Zrddta ciepta.

2. Zatozy¢ tréjnik (2)do potaczenia skrecanego z pierScieniem
zaciskowym (1) i lekko zakleszczyé.

3. Zgodnie z rysunkiem nawierci¢ otwory na Scianie (3).

4. Wyjac uktad Thermix z opakowania i najpierw podtaczy¢ nastepnie
podokrecac rury faliste (4) ze stykiem ptaskouszczelnianym (obieg
pierwotny; do Zrddta ciepta).

5. Zamontowac¢ wspornik przy$cienny wg opisu w rozdziale
»2. Mocowanie przyscienne”.

6. Powyginac rury faliste do zamierzonej pozycji i przytaczy¢ na styk
ptaskouszczelniany do tréjnika.

7. Podokrecac na state wszystkie pofaczenia.

8. Przed osadzeniem gdrnej czesci izolaciji nalezy powycinaé wstepnie
wyttoczone miejsca przewidzianego peknigcia.

UWAGA: Przy stosowaniu zestawu uzupetniajacego Taco nalezy wymieni¢ rure falista z obiegu zasilania grupy rur przytaczeniowych na zestaw-VL =
obwad zasilania (Uwaga! Uwzgledni¢ kierunek przeptywu) i przytaczyé i podociagac styk ptaskouszczelniany na grupie Thermix. W obwodzie- powrot-
nym zdemontowac dolny Srubunek zaciskowy (nakretke i pierScien zaciskowy) na tréjniku (2). Zatozy¢ tulejke wciskana (5) i przytaczy¢ zestaw-RL =
obieg powrotny ze stykiem ptaskouszczelniany do tréjnika. Uwaga! Uwzgledni¢ kierunek przeptywu)

patrzrys. 4.2,4.2.1i4.2.2

rys.4.2.2 A Zestaw- VL B Zestaw - RL

1.3. Montaz kompletu przytaczeniowego potaczenia dwustronnego Nr 27410.2

(zewnetrzne punkty przytaczeniowe na zrddle ciepta)

1. Pier$cien zaciskowy-potaczenia skrecane (1) w armaturach
odcinajacych Zrddta ciepta.

2. Zatozy¢ trojnik (2) i lekko zakleszezy¢.

3. Wg rysunku nawierci¢ otwory we wsporniku przysciennym (3). Przy
czym mozliwe jest pozycjonowanie uktadu Thermix po lewej lub prawej
stronie kotta nasciennego.

4. Wyjac uktad Thermix z izolacji, najpierw podtaczy¢ i podociagac do

uktadu Thermix rury faliste (4) ze stykiem ptaskouszczelnianym (obieg
pierwotny; do Zrédta ciepta).

5. Powygina¢ rury faliste do wiasciwej pozycii i podtaczy¢ do tréjnika ze
stykiem ptaskouszczelnianym.

6. Podokrecac na state wszystkie potaczenia.

7. Przed zatozeniem gornej czesci izolacji wyciaé wyttoczone wstepnie
miejsca przewidzianego podfaczenia.

UWAGA: Przy stosowaniu zestawu uzupetniajacego Taco nalezy wymieni¢ rure falista z obiegu zasilania grupy rur przytaczeniowych na zestaw-VL =
obwad zasilania i -RL = obwadd powrotny i na zakoriczenie podociagaé styk ptaskouszczelniany do uktadu Thermix. (Uwaga! Uwzgledni¢ kierunek
przeptyw; dokona¢ wyboru dtugosci rur falistych odpowiednio do miejsca montaiu, po lewej lub prawej stronie Zrddta ciepta).

patrzrys. 4.3,4.3.1i4.3.2
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rys. 4.3.1 A Montaz lewostronny Montaz prawostronny - z odbiciem
lustrzanym
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1.4.Montaz kompletu przytaczeniowego potaczenia jednostronnego nr 27410.3

Przytacza na zrédle ciepfa jednostronne | Uktad Thermix mozna montowac obok kotta nasciennego

1. Pierscien zaciskowy-potaczenia skrecane (1) w armaturach state do uktadu Thermix rury faliste (4) ze stykiem

odcinajacych zrddta cieptfa. ptaskouszczelnianym (obieg pierwotny; do zrédta ciepta).
2. Zatozy¢ trojnik (2) i lekko zakleszczyé. 5. Powyginac rury faliste do wtasciwej pozycji i podtaczy¢ do trojnika ze
3. Wg rysunku nawiercié otwory we wsporniku przy$ciennym (3). Przy stykiem ptaskouszczelnianym.

czym pozycjonowanie ukfadu Thermix nastepuije z lewej strony kotta 6. Podokrecac na state wszystkie potaczenia.

nasciennego.

7. Przed osadzeniem gdrnej cze$ci izolacji nalezy powycina¢ wstepnie
4. Wyjac uktad Thermix z izolacji, najpierw podtaczy¢ i podociagac na wyttoczone miejsca przewidzianego peknigcia.

UWAGA: Przy stosowaniu zestawu uzupetniajacego Taco nalezy wymienic rure falista grupy rur przytaczeniowych na zestaw-VL = ohwad zasilania
i podfaczyé¢ do obwodu Thermix na styk ptaskouszelniany oraz podociggac na state. (Uwaga! Uwzgledni¢ kierunek przeptywu; dokonaé wyboru diugosci
rur falistych odpowiednio do miejsca montazu).

patrzrys.4.4,44.1i44.2

1.5. Montaz kompletu przytaczeniowego bocznego Nr 27410.4

Zewnetrzne punkty przyfaczeniowe na Zrddle ciepfa, uktad Thermix montowany po lewej lub prawej stronie obok kotta nasciennego z rotametrem.

1. Pierscien zaciskowy-potaczenia skrecane (1) w armaturach 5. Zamontowac wspornik przy$cienny wg opisu w rozdziale ,2. Mocowa-
odcinajacych Zrddta ciepta. nie przyscienne”.

2. Zatozy¢ tréjnik (2) na pierscieniu zaciskowym-potaczeniu skrecanym (1) 6. Powyginac rury faliste do wtasciwej pozycji i podtaczy¢ do trojnika ze
i lekko zakleszczy¢. stykiem ptaskouszczelnianym.

3. Zgodnie z rysunkiem nawierci¢ otwory na Scianie (3). 7. Podokrecac na state wszystkie pofaczenia.

4. Wyjac uktad Thermix z izolacji, najpierw podtaczy¢ i podociaga¢ do 8. Przed osadzeniem gornej czesci izolacji nalezy powycinaé wstepnie
uktadu Thermix rury faliste (4) ze stykiem ptaskouszczelnianym wyttoczone miejsca przewidzianego peknigcia.

(obieg pierwotny; do Zrddfa ciepta).

UWAGA: Przy stosowaniu zestawu uzupetniajacego Taco nalezy wymieni¢ rure falista z obiegu zasilania grupy rur przytaczeniowych na zestaw-VL =
obwad zasilania (Uwaga! Uwzgledni¢ kierunek przeptywu) przytaczy¢ zestaw i podociagac na state styk ptaskouszczelniany do uktadu Thermix.

Wycia¢ wyttoczone wstepnie miejsca przewidzianego pekniecia. W obwodzie powrotnym zdemontowac dolny Srubunek zaciskowy (nakretke i pierscien
zaciskowy) na tréjniku (2). Zatozy¢ tulejke weiskana (5) i przytaczyé zestaw-RL = obwdd powrotny ze stykiem ptaskouszczelniany do tréjnika.
(Uwaga! Uwzgledni¢ kierunek przeptywu)

patrzrys. 4.5,45.1i4.5.2 rys. 4.5 A Zestaw- VL C Zestaw - RL
rys. 4.5.1 A Montaz lewostronny Montaz prawostronny - z odbiciem
lustrzanym

rys. 4.5.2 A Zestaw- VL C Zestaw - RL

2. Mocowanie do Sciany

patrzrys.5,5.1i5.2 rys 5 Przykreci¢ na state mocowanie do grupy Thermix.
Koniecznie stosowac tulejki dystansowe.

rys 5.1 Uchwyt do mocowania do $ciany potaczy¢ przy pomocy
$rub z uchwytem znajdujacym sig w grupie Thermix.

rys. 5.2 Po wykonaniu montazu obydwu uchwytéw mozliwe jest
zawieszenie urzadzenia Thermix na wkrety na $cianie.
Wkrety nalezy dokreci¢ na stafe.

: meib
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3. Ustawienia fabryczne

3.1 Mieszacz - sitownik — ukfad sterujacy

Ustawienia fabryczne mieszacza | sitownika: Otworzy¢ mieszacz = brak domieszania ze strony powrotu, pozycja kotka dociskowego i karbu
wg rysunku, uchwyt uruchamiania recznego znajdujacy sie na sitowniku ustawiony jest na 45° w gore.

patrzrys. 6i 6.1

Dane techniczne sitownika
Napiecie znamionowe

Pobdr mocy

Przytacze

Kierunek obrotow

Obstuga reczna

Moment obrotowy

Kat obrotu

Czas biegu

Poziom mocy akustycznej
Wskaznik pozycji

Pozycja montazowa

Klasa bezpieczenstwa
Rodzaj ochrony

Temperatura otoczenia
Temperatura sktadowania
Kompatyhilnos¢ elektromagnetyczna
Dyrektywa niskiego napiecia
Konserwacja

Masa

patrzrys. 6.2, 6.3 6.4

meibes

rys. 6 Pozycja ,otwarty”

A Kociot B Segment zamykajacy element mieszacza C Bypass (z regulacja)

D Obwad grzewczy niskotemperaturowy E Sptaszczenie na koricu czopu réwnolegle do przelotu

rys. 6 Pozycja ,Wyl"

A Kociot B Segment zamykajacy element mieszacza € Bypass (z regulacja)

D Obwaéd grzewczy niskotemperaturowy E Sptaszczenie na koricu czopu réwnolegle do przelotu

AC 230V 50/60 Hz

25W

Kabel 3 x 0,5 mm2, dtugo$¢ 2 m

do ustawienia przez oprzewodowanie

Czasowe i state wysprzezenie
przektadni pokrettem na obudowie

6 Nm (przy napigciu znamionowym)

z blokada elektryczna na 90°

140 s

max. 35 dB (A)

odwracalna tabliczka skali 0 ... 1
dowolna oprdcz napedu zawieszona

Il (z izolacja, bez przewodu ochronnego)
IP 40

0°C ... +50°C

-30°C ... +80°C

CE

CE

nie wymaga konserwacji
0,4 kg

rys. 6.2 A obstuga reczna
rys. 6.3 A praca automatyczna

Sterowanie 3-punktowe

Stosowanie

Stosowany jest naped w potaczeniu z zestawem
montazowym jako naped do urzadzen mieszacza firmy
Meibes w systemie grzanie, chtodzenie, wentylacja.

Zasada dziatania
Sterowanie realizowane zostato przez ogélnodostepne
systemy regulacyjne z wyjsciem 3-punktowym.

Cechy charakterystyczne produktu

Prosty bezposredni montaz z dostarczonymi zestawami
zabudowy pasujacy do wszystkich mieszaczy firmy
Meibes. Pozycja do wyboru stopniowo w zakresie 90°.
Kat obrotu z ogranicznikiem elektrycznym do 90°.

Po osiagnigciu pozycji krafcowych nastepuje
wyfaczenie napedu i odcigcie napigcia zasilania.
Obstuga reczna

Nalezy przekrecic gatke obrotowa za posrednictwem
wkretaka do pozycji ,obstuga reczna” (patrz detal 1).

rys. 6.4 A Regulator 3-punktowy (Schemat przytaczeniowy)

PL



3.2 Bypass (strona wtdrna)

Bypass w ustawieniu fabrycznym jest w stanie zamknigtym. Wskazéwki dotyczace jego regulacji zawarte zostaty w ponizszej tabeli (Wskazéwki otwieranie zaworu przez
przekrecenie na lewo).

Otworzy¢ zawor 05 1 15 9 3 4 5 6

Bypass (obroty)

Strumien objetosci 30% 44% 1% 82% 92% 96% 98% 100%
patrzrys. 6.5 1 Bypass strona pierwotna 2 Bypass strona wtorna A Obieg grzewczy B Kociot

3.3. Bypass (strona pierwotna)

W stanie wysytkowym z wytaczona funkeja.

Wytyczne uruchomienia:
Odkreci¢ korek odpowietrzania (1). Wykreci¢ wkret bez tha (2) (imbus) i zakrecié ponownie korek odpowietrzania.

patrz rys. 6.6
4. Dane techniczne

Dane techniczne urzadzenie Thermix

Art.-Nr. pompa

27400 UPS 15/50 MBP

27401 HU 15/4-2-3

274011 HU 15/6-2-3

Przytaczenie gérne 3/4" GZ

Przytaczenie dolne 3/4" GZ eurokonus

Elementy wykonane z mosiadzu prasowanego, mosiadzu, izolacja EPP
Wymiary ok. sz x wy x gt 280 mm x 225 mm x 165 mm
Materiat uszczelniajacy o przekroju okragtym EPDM
Cisnienie robocze do 6 bar

Wspétczynnik przeptywu Kvs 2,8

patrzrys. D1iD1.1 rys. D1

A Strumien objetosci-strata ci$nienia-diagram urzadzenia Thermix B Strata ci$nienia (bar)
C Strumien objetosci (I/h)

rys. D1.1

A Strumien objetosci Bypassu urzadzenia Thermix z pompa o wysokosci ttoczenia 6 m wysokos¢ stupa wody
B Strumien objetosci (I/h)

C Pozycja Bypassu (obrot) (0 = zamknigty, 6 = otwarty)

meib

Schnellmontagetechnik



5. Regulacja strumieni objetosci do hydraulicznego rownowazenia MK/UK
obwod z mieszaczem | obwdd bez mieszacza

Warunek do przeprowadzenia nastawy wstepnej dla obydwu strumieni objetosci

1. Wszystkie zawory grzejnikow i np. ogrzewania podtogowego musza by¢ ustawione na maksymalny przeptyw.

2. Mieszacz na urzadzeniu Thermix jest w catosci otwarty (bez domieszania), Bypass w stanie zamknigtym.

3. Pompa na urzadzeniu Thermix jest zataczona.

4. Kociof nascienny w stanie roboczym.

Wymagane wartosci strumieni objetosci dla obwodu bez mieszacza i z mieszaczem jak réwniez konieczne stopnie pompy na kotle i urzadzeniu
Thermix nalezy okresli¢ zgodnie z zapotrzebowaniem ciepta z zamieszczonej tabeli. Warto$ci natezenia przeptywu na poszczegdlnych rotametrach
nalezy ustawi¢ wedtug:

1. Ustawi¢ wyznaczone stopnie pompy na kotle i urzadzeniu Thermix.

2. Ustawi¢ wyznaczona warto$¢ strumienia objetosci ogrzewania podtogowego za posrednictwem zaworu rownowazacego.

3. Nalezy przeprowadzi¢ ustawienie doktadne za posrednictwem tych dwdch zawordéw rownowazacych tak dtugo az nastapi osiagniecie wartosci
zadanych strumieni objetosci.

W przypadku wystapienia wyzszego zapotrzebowania ciepta w obwodzie mieszacza, nalezy ustawi¢ pompe urzadzenia Thermix na wyiszy stopien i
ponownie przeprowadzi¢ regulacje. Wszelkie zmiany odno$nie zapotrzebowania ciepta obiegu grzewczego (Np. powigkszenie powierzchni ogrzewania
podtogowego wymagaja ponownego ustawienia strumienia objetosci.

Przy pracach montazowych i eksploatacji nalezy przestrzegacé i stosowac wszystkie obowiazujace normy i rozporzadzenia!

patrzrys. 7 A Ogrzewanie podtogowe B Thermix C Rotametr Zawor rownowazacy

D Kociot nascienny E Wskaznik przeptywu F Uktad grzejnikow
Zawor rownowazacy

Przyktad podtaczenia dla uktadu grzewczego z mieszaniem i bez wyposazonego w Thermix. Dwa ograniczniki przeptywu ze wskaznikiem stuza do wyre-

gulowania koniecznych wartosci strumien objetosci dla obydwdch uktadéw grzewczych.

meibes
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6. Tabela wartosci orientacyjnych dla nastawy wstepnej instalacji
grzewczej z urzadzeniem Thermix

Udzial ogrzewania Moc catkowita instalacji grzewczej [kW] > 5 8 10 12 15 18
podfogowego
V.. {Ijmin] AT =15K 4,3 6.9 8,6 103 | 129 | 155
UK AT = 20K 3.2 5,2 6,4 1,1 9,7 11,6
V.. {limin] AT = 15K 0,5 0,8 1,0 11 14 1,7
4o 10% Wik AT =20K 04 0.6 0.7 0.9 11 1,3
v {limin] AT = 15K 4,8 7,6 9,5 115 | 143 | 17,2
ges AT = 20K 3.6 5,7 1.2 8,6 10,7 | 129
Stopien pracy pomp na
Thermix dla wszystkich pomp 10 10 10 "0 " M
V.. ljmin] AT = 15K 3,6 5,7 7.2 8,6 10,7 | 129
UK AT =20K 2,7 4,3 54 6,4 8.1 9,7
V. {limin] AT = 15K 1,2 1,9 24 2,9 3,6 4,3
do 25% WK AT =20K 0,9 14 1,8 21 2,7 3,2
V. [limin] AT = 15K 48 7,6 9,5 15 | 143 | 17,2
ges AT =20K 3,6 5,7 1,2 8,6 10,7 | 129
Stopien pracy pomp na
Thermix dla wszystkich pomp 10 10 10 M0 M "
V.. ljmin] AT = 15K 24 3.8 4,8 5,7 7.2 8,6
UK AT =20K 1,8 29 3,6 4,3 5,4 6.4
V. {limin] AT = 15K 24 3.8 4,8 5,7 1.2 8,6
4o 50% K AT =20K 1,8 29 3,6 4,3 54 6,4
V. [ljmin] AT = 15K 48 1,6 9,5 11565 | 143 | 17,2
ges AT =20K 3,6 5,7 7,2 8,6 10,7 | 129
- . 4m - Pumpe 1,0 1,0 1,0 2,0 2,0 3,0
Stopien pracy pomp na Thermix 6m - Pumpe 10 1.0 1.0 2.0 2.0 2.0
V. (ljmin] AT = 15K 1,2 1,9 24 2,9 3,6 4,3
UK AT =20K 0,9 14 1,8 21 2,7 3,2
V. {limin] AT = 15K 3,6 5,7 7.2 8,6 10,7 | 129
4o 75% WK AT =20K 2,7 4,3 54 6,4 8,1 9,7
V. [limin] AT =15K 48 7,6 9,5 115 | 143 | 17,2
ges AT =20K 3,6 5,7 1,2 8,6 10,7 | 129
» . 4m - Pumpe 1,0 1,0 2,0 3,0 3,0 3,0
Stopien pracy pomp na Thermix 6m - Pumpe 1.0 1.0 20 2.0 2.0 3,0

Wszystkie dane stanowia wartosci wskaznikowe, w zalezno$ci od instalaciji nalezy wprowadzi¢ korekte. Obieg grzewczy z mieszaniem uwzgledniony
zostat spadkiem cisnienia wartosci 0,15 bar.

V, [llmin] = strumien objgtosci z obwodem bez mieszania
V,, limin] = strumien objetosci z obwodem mieszanym

Vges [l/min] = catkowity strumien objetosci
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1. System rozdzielajacy Thermix (rys.2)

Wymiennik ciepta max. V* Moc przy 5K Moc przy 10K
llosé ptyt [I/h] [kW] (kW]
20 1040 5,93 11,86
30 1100 6,27 12,54

* maksymalny strumien objeto$ci w obwodzie niskotemperaturowym

patrzrys. 8i 8.1

Dane wstepne:

rys. 8
A 3/4" GZ - przytacze

rys. 8.1

A Bypass strona pierwotna (p. punkt 3.3) (dla sprawnego funkcjonowania musi pozosta¢ w stanie zamknigtym)
B Bypass strona wtorna (p. punkt 3.2)

C 3/4" Eurokonus

D Tulejka zanurzeniowa

E Wymiennik ciepta (llos¢ ptyt p. tabela)

W przypadku odbioru maksymalnej mocy, nie wystepuje mieszanie, catkowity strumien objetosci ttoczony jest pompa urzadzenia Thermix do wymienni-
kow ciepta. Obwdd z domieszaniem wykazuje przy kazdorazowo zadanym maksymalnym strumieniu objetosci spadek cisnienia wartosci 0,2 bar.
Maksymalnie zadany strumien objetosci odnosi sig do ustawionego stopnia pompy 3 na urzadzeniu Thermix.

patrzrys. D2 i D2.1

meib
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rys. D2

A Diagram strumienia objgtosci - straty ci$nienia Urzadzenie Thermix system rozdzielajacy strona pierwotna
(wymiennik ciepta)

B Strata cisnienia (bar)

C Strumien objgtosci (I/h)

rys. D2.1

A Diagram strumienia objetosci - straty cisnienia Urzadzenie Thermix system rozdzielajacy strona wtérna
B Strata ci$nienia (bar)

C Strumien objetosci (I/h)
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8. Urzadzenie Thermix V z termostatyczna regulacja temperatury

Nastawa temperatury zasilania obwodu z mieszaczem nastepuje na gtowicy termostatu:

Nastawa termostatu Temperatura zasilania cbwodu grzewczego z mieszaczem
* ok. 25°C
1 ok. 30°C
2 ok. 35°C
3 ok. 40°C
4 ok. 45°C
5 ok. 50°C
patrzrys. 9 A Bypass strona pierwotna (do zapewnienia poprawnego funkcjonowania musi pozosta¢ w stanie zamknigtym)

B Bypass strona wtdrna (p. punkt 3.2)
C Czujnik termometryczny

D regulowany termostatycznie zawor (nastawa patrz tabela)

8. Thermix V (rys.3)

Ustawa strumienia objetosci | hydraulicznego zréwnowazenia pomigdzy obwodem z mieszaczem i obwodem bez mieszacza:

patrz rys. D3 A Strumien objetosci-strata ci$nienia-diagram urzadzenia Thermix V
B Strata cisnienia (bar)
C Strumien objetosci (I/h)

Niezbedny strumien objetosci dla obwodu grzewczego bez mieszania wynika z jego zapotrzebowania ciepta. Konieczne warto$ci strumienia objgtosci dla
obiegu z domieszaniem jak rdwniez konieczny stopien pompy urzadzenia Thermix podane zostaty zgodnie z zapotrzebowaniem ciepta w zamieszczonej
tabeli.

Warunek do przewprowadzenia nastawy wstepnej dla obydwu strumieni objetosci:
1. Wszystkie zawory grzejnikdw obwodu bez domieszania musza zosta¢ ustawione na maksymalny przeptyw.
2. Zawor mieszacza na urzadzeniu Thermix jest w stanie w catosci otwartym (ustawa 5 na gtowicy termostatu).

3. Pompa na urzadzeniu Thermix w stanie wiaczonym.

Wartosci natezenia przeptywu na poszczegolnych miernikach przeptywu nalezy ustawi¢ w nastepujacy sposab:
1. Wyznaczony stopient pompy nalezy ustawic¢ na pompie urzadzenia Thermix.
2. Ustawi¢ wyznaczong warto$cig strumienia objetosci na zaworze rownowazacym.

3. Nalezy przeprowadzi¢ ustawienie doktadne za posrednictwem tych dwdch zaworéw rdwnowazacych tak dtugo, az nastapi osiagniecie wartosci
zadanych strumieni objetosci.

W przypadku gdy zapotrzebowanie ciepta uktadu z domieszaniem byto by wigksze, nalezy ustawi¢ pompe Thermix na wyzszy stopien i ponownie

przeprowadzi¢ regulacje. Wszelkie zmiany odno$nie zapotrzebowania ciepta (Np. powigkszenie powierzchni ogrzewania podtogowego) wymagaja
ponownego ustawienia strumieni objetosci.
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Tabela wartosci orientacyjnych dla nastawy wstepnej instalacji grzewczej z urzadzeniem Thermix

Temperatura Temperatura Rozciagniecie Spadek Ustawienia stopnia na Wymagany strumieii objetosci | Wymagana réznica ciSnienia na
zasilania zasilania zakresu cisnienia pompie Thermix z kotta wejsciu urzadzenia Thermix
Obwaod kotta Obwod Obwod Obwod (Ih) (z obwodu kotta)
Obwod grzewczy z grzewczy z grzewczy z (bar)
grzewczy bez i i i i i i
mieszania (°c) (K) (bar)
(°C)
Moc mieszanego obwodu grzewczego (kW) 5 10 15 20 5 10 15 20 5 10 15 20
0,10 3 102 0,01
3 0,15 3 102 0,01
0,20 3 102 - 0,01 .
25 0,10 1 3 97 | 195 0,01 | 0,02
5 0,15 2 3 97 195 0,01 | 0,02
0,20 2 97 0,01
0,10 1 3 110 219 0,01 | 0,02
5 0,15 2 3 110 219 0,01 | 0,02
0,20 2 110 0,01
30 0,10 1 2 3 104 | 209 | 313 001 | 002 | 007
7 0,15 1 3 104 209 0,01 0,02
0,20 2 3 104 209 0,01 | 0,02
0,10 1 3 125 251 0,01 0,04
5 0,15 2 3 125 251 0,01 0,04
0,20 2 125 0,01 . .
35 0,10 1 2 3 119 | 237 | 356 001 | 003 | 0,09
7 0,15 1 3 19 237 0,01 0,03
0,20 2 3 19 237 0,01 | 0,03
65 0,10 1 2 3 137 274 41 0,01 0,05 0,13
7 0,15 1 3 137 274 0,01 | 0,05
0,20 2 3 137 274 0,01 | 0,05
40 0,10 1 1 3 3 125 251 376 501 001 | 004 | 011 | 0,21
10 0,15 1 2 3 3 125 251 376 501 001 | 004 | 011 | 0,21
0,20 1 2 3 125 251 376 0,01 0,04 0,11
0,10 1 1 3 3 146 292 | 438 585 | 0,01 | 006 | 0,15 | 0,31
10 0,15 1 2 3 3 146 292 | 438 585 | 0,01 | 006 | 0,15 | 0,31
0,20 1 2 3 146 292 438 0,01 | 0,06 | 0,15 -
45 0,10 1 1 1 2 125 | 251 | 376 | 501 | 001 | 004 | 011 | 021
15 0,15 1 1 2 2 125 251 376 501 0,01 0,04 | 0,11 0,21
0,20 1 1 2 3 125 251 376 501 0,01 0,04 | 0,11 0,21
0,10 1 1 1 2 146 | 292 | 438 | 585 | 0,01 | 0,06 | 0,15 | 0,31
15 0,15 1 1 2 2 146 | 292 | 438 | 585 | 0,01 | 0,06 | 0,15 | 0,31
0,20 1 1 2 3 146 292 438 585 0,01 0,06 0,15 0,31
50 0,10 1 1 1 1 125 251 376 501 0,01 0,04 | 0,11 0,21
20 0,15 1 1 1 2 125 251 376 501 0,01 0,04 0,11 0,21
0,20 1 1 2 2 125 251 376 501 0,01 0,04 0,11 0,21

Wszystkie dane stanowia warto$ci wskaznikowe, w zaleznosci od instalacji moga wystapi¢ rdznice.= nie stosowac urzadzenia Thermix
Na Zyczenie moga by¢ przekazane tabele wartosci orientacyjnych dla odbiegajacych wartosci temperatur zasilania, rozciagniecie zakresu i wartosci

strat ci$nienia.

megl
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Przykfad wykorzystania tabeli wartosci orientacyjnych

Dane wstepne:

dyspozycyjna temperatura zasilania Zrodta ciepta

(temperatura zasilania obwodu grzewczego bez mieszania): 65°C

planowana temperatura zasilania obwodu grzewczego z mieszaczem: 40°C

planowane rozciagniecie zakresu obwodu grzewczego z mieszaczem: 7K

Moc mieszanego obwodu grzewczego: 10 kW (odpowiada strumieniowi objgtosci o wartosci 1253 Ifh przy 7 K)

Spadek cisnienia mieszanego obwodu grzewczego po osiagnigciu
objetosci strumienia (1253 I/h): 0,15 bar

odczytane wartosci wskaznikowe:

wymagany stopien ustawienia pompy urzadzenia Thermix: 3
z uktadu kotta wymagana dyspozycja wartosci minimalnych: strumien objetosci 274 jh
réznica cisnienia: 0,05 bar

Dla mieszanego obwodu grzewczego z obwodu kotta dyspzycyjne minimalne wartosci realizowane sa za posrednictwem pompy kociot | terma.
Przy czym nalezy zwracaé uwage na to, azeby obwdd grzewczy bez mieszania zostat nalezycie zasilany. Obwdd grzewczy bez mieszania musi by¢ w
normalnym przypadku hydraulicznie zréwnowazony.

9. Akcesoria (Modut bezpieczeristwa Art.-Nr: 27410.6)

patrzrys. 10 A Zawor B Strona niskiej temperatury (obwaéd mieszany) C Czujnik temperatury
Dane techniczne

Czujnik temperatury:

Wykonanie: Termostat instalacji na bazie bimetalu z mocowaniem na rurze (do 2“) przy pomocy tasmy zawieszeniowej z naciaggiem, funkcja
przetaczajaca (zestyk przetaczny), z regulacja

Zakres regulacii: 30-90°C

Moc zataczalna: 16 (3) A, 250V

Rodzaj ochrony: IP30

Wykonanie: Zawor przelotowy z termicznym zestawem nastawnika, bezpradowo zamknigty

Napiecie: 230V AC/DC

Rodzaj ochrony: IP43

Klasa bezpieczenstwa: z izolacja ochronna

Modut bezpieczenistwa chroni w przypadku wystapienia zaburzen na urzadzeniu Thermix przed niedopuszczalnym wzrostem temperatury w obwodzie
niskotemperaturowym. Przy przekroczeniu ustawionej na czujniku temperatury wartosci nastepuje zadziatanie zabudowanego na zasilaniu zaworu i
odciecie doptywu wody ze Zrddta ciepta.

W trakcie wykonywania montazu i podczas eksploatacji nalezy przestrzegaé i stosowac wszystkie obowiazujace normy i rozporzadzenia!
(wchodzace w zakres dostawy modutu bezpieczenstwa czesci zostaty przedstawione w kolorze czarnym.)
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Bezpecnostni pokyny

Bezpeénostni pokyny

Prosime o diikladné dodrZovani téchto bezpeénostnich pokynii z diivodu
vylouéeni nebezpeti a ohroZeni zdravi osob a majetku.

Cilova skupina

Tento navod je pouze pro opravnéné odborniky.

= Veskeré prace na plynovych instalacich mizZe provadét vyhradné
opravnény instalatér.
= Elektroinstalace miiZe provadét pouze opravnény elektrikaf.

Predpisy

Dbejte pii pracich:

®  na pravni piedpisy ohledné bezpeénosti prace,

= na pravni predpisy ohledné ochrany Zivotniho prostiedi,
= na ustanoveni profesnich sdruzeni,

®  na prislusné bezpeénostni predpisy platné v dané zemi

Prace na systému

®  Systém odpojit od napéti a stale kontrolovat tento stav (napf. na
zvlastni pojistce nebo na hlavnim vypinadi).

®  Systém zajistéte proti zapnuti.

® V pfipadé plynového paliva uzavfit uzaviraci plynovy kohoutek a
zajistit ho proti neimysInému otevieni.
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1. P¥ipojeni Thermix - zavésny kotel (obr.1)

1.1. MontéZ pod zavésnym kotlem (standard)

1. Utésnit svérna Sroubeni (1) do uzaviracich armatur kotle.

2. Nasadit T-kus (2) do svérného Sroubeni (1) a mirné pfitahnout.
3. Vyvrtat otvory do stény (3) podle zobrazeni.

4. Vyndat Thermix z izolace a nejdfive pfipojit vinité trubky (4)

k Thermixu na priméarni stranu smérem ke kotli pomoci
pievleénych matic s plochym tésnénim.

vizobr.4a 4.1

1.2. MontaZ dopliikové soupravy Taco objednaci éislo 27410.1

5. Namontovat drzak podle popisu v kapitole ,2. montaZ na sténu”.

6. Ohnout vinité trubky do poZadované pozice a u T-kusu dotahnout
prevle¢né matice.

7. V3echny spoje dotahnout.
8. Pred nasazenim izolacniho krytu vyfiznout perforovana mista.

(MontaZ pod zavésnym kotlem s omezovaci objemového priitoku)

1. Utésnit svérna Sroubeni (1) do uzaviracich armatur kotle.
2. Nasadit T-kus (2) do svérného Sroubeni (1) a mirné pfitahnout.
3. Vyvrtat otvory do stény (3) podle zobrazeni.

4. Vyndat Thermix z izolace a nejdfive pfipojit vInité trubky (4) k Thermixu
na primarni stranu smérem ke kotli pomoci prevleénych matic s
plochym tésnénim.

5. Namontovat drzak podle popisu v kapitole ,2. MontéaZ na sténu”.

6. Ohnout vinité trubky do poZadované pozice a u T-kusu dotahnout
pievlecné matice.

7. V3echny spoje dotahnout.
8. Pred nasazenim izolaéniho krytu vyfiznout perforovana mista.

POZOR!: Pii pouzivani dopliikové soupravy Taco je tieba vyménit vinitou trubku z nabéhového okruhu trubkové piipojky za sadu ,nabéhovy okruh”
(Pozor! Berte na védomi smér toku) a pfipojte pomoci pfevleéné matice k Thermixu a utéhnéte. Ve zpétném okruhu odstraiite spodni svérny spoj (matici
a svérny krouzek) od T-kusu (2). Nasad'te jimku (5) a sadu pro zpétny okruh pfipojte pfevlecnou matici na T-kus. (Pozor! Berte na védomi smér toku).

vizobr.4.2,4.2.1a4.2.2

1.3. Montaz dopliikové soupravy Taco objednaci ¢islo 27410.2

obr.4.2.2 A Sada: - ,nabéhovy okruh” B Sada: - ,zpétny okruh”
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(Pfipojeni ke kotli na vnéjSi strané)

1. Utésnit svérna Sroubeni (1) do uzaviracich armatur kotle.
2. Nasadit T-kus (2) do svérného Sroubeni (1) a mirné pfitahnout.
3. Vyvrtat otvory do stény (3) podle zobrazeni.

4. Vyndat Thermix z izolace a nejdfive pfipojit vinité trubky (4) k Thermixu
na primarni stranu smérem ke kotli pomoci pfevleénych matic s
plochym tésnénim.

5. Ohnout vInité trubky do poZadované pozice a u T-kusu dotahnout
pievlecné matice.

6. Vsechny spoje dotahnout.
7. Pied nasazenim izolaéniho krytu vyfiznout perforovana mista.

POZOR!: Pii pouZivani dopliikové soupravy Taco je tfeba vyménit vinitou trubku z nabéhového okruhu trubkové pfipojky za sadu ,nabéhovy okruh”
(Pozor! Berte na védomi smér toku) a pfipojte pomoci pfevleéné matice k Thermixu a utahnéte. Ve zpétném okruhu
odstraiite spodni svérny spoj (matici a svérny krouZek) od T-kusu (2). Nasad'te jimku (5) a sadu pro zpétny okruh pfipojte prevle¢nou matici na T-kus.

(Pozor! Berte na védomi smér toku).

vizobr.4.3,4.3.1a4.3.2

obr.4.3.1 A Montaz vlevo (MontaZ vpravo - soumérna)
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1.4. MontéZ dopliikové soupravy objednaci ¢islo 27410.3

Pfipojky ke kotli jednostranné | Thermix instalovany vlevo od zdvésného kotle

1. Utésnit svérna Sroubeni (1) do uzaviracich armatur kotle.
5. Ohnout vInité trubky do poZadované pozice a u T-kusu dotahnout

2. Nasadit T-kus (2) do svérného Sroubeni (1) a mirné pfitdhnout. :
pievlecné matice.

3. Vyvrtat otvory do stény (3) podle zobrazeni.

- e e e . 6. V8echny spoje dotahnout.
4. Vyndat Thermix z izolace a nejdfive pfipojit vinité trubky (4) k Thermixu

na primarni stranu smérem ke kotli pomoci prevleénych matic s
plochym tésnénim.

7. Pied nasazenim izolacniho krytu vyfiznout perforovana mista.

POZOR!: Pii pouzivani dopliikové soupravy Taco je tieba vyménit vinitou trubku z nabéhového okruhu trubkové piipojky za sadu ,nabéhovy okruh”
(Pozor! Berte na védomi smér toku) a pfipojte pomoci pfevleéné matice k Thermixu a utéhnéte. Ve zpétném okruhu odstraiite spodni svérny spoj (matici
a svérny krouzek) od T-kusu (2). Nasad'te jimku (5) a sadu pro zpétny okruh pfipojte pfevlecnou matici na T-kus. (Pozor! Berte na védomi smér toku).

vizobr.4.4,4.41a4.4.2

1.5. MontéZ dopliikové soupravy Taco objednavaci cislo 27410.4

Pfipojky ke kotli z vngjsi strany, Thermix instalovany vlevo nebo vpravo od zavésného kotle s omezovacemi ohjemového priitoku.

1. Utésnit svérna Sroubeni (1) do uzaviracich armatur kotle. 5. Namontovat drzak podle popisu v kapitole ,2. MontaZ na sténu”.

2. Nasadit T-kus (2) do svérného Sroubeni (1) a mirné pfitahnout. 6. Ohnout vinité trubky do poZadované pozice a u T-kusu dotahnout

3. Vyvrtat otvory do stény (3) podle zobrazeni. prevlecné matice.

4. Vlyndat Thermix z izolace a nejdFive pFipojit vinité trubky (4) k Thermixy /- VSechny spoje dotahnout.

na primarni stranu smérem ke kotli pomoci pfevleénych matic s 8. Pred nasazenim izolacniho krytu vyfiznout perforovana mista.
plochym tésnénim.

POZOR!: Pii pouzivani dopliikové soupravy Taco je tieba vyménit vinitou trubku z nabéhového okruhu trubkové pfipojky za sadu ,nabéhovy okruh”
(Pozor! Berte na védomi smér toku) a pfipojte pomoci pfevlecné matice k Thermixu a utahnéte. Ve zpétném okruhu

odstraiite spodni svérny spoj (matici a svérny krouZek) od T-kusu (2). Nasad'te jimku (5) a sadu pro zpétny okruh pfipojte prevle¢nou matici na T-kus.
(Pozor! Berte na védomi smér toku).

viz obr. 4.5,4.5.1a4.5.2 obr. 4.5 A Sada ,nabéhovy okruh” € Sada ,zpétny okruh”
obr. 4.5.1 A Montaz vlevo (MontaZ vpravo - soumérna)
obr. 4.5.2 A Sada ,nabéhovy okruh” € Sada ,zpétny okruh”

2. Montaz na sténu

vizobr.5,5.1a5.2 obr. 5 Drzak pevné pfisroubovat k Thermixu.
Bezpodmine¢né pouZit distanéni podlozky.

obr. 5.1 Spojit drzak pro montaZ na sténu pomoci $roubii s
drzakem na Thermixu.

obr. 5.2 Po montaZi obou drZaka Ize Thermix
povésit na sténu. Utahnout $rouby.

meib
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3. Nastaveni z vyrobniho zavodu

3.1 Smésovac - regulaéni motor - ovladani

Nastaveni sméSovace | servomotoru z vyroby: SméSovac v poloze otevien = Zadné sméSovani, pozice ototného koliku a zafez podle nakresu,
rukojet na ruéni ovladani nachazejici se u motoru je v pozici 45° smérem nahoru.

viz obr. 6 a 6.1
A Kotel

D nizkoteplotni topny okruh

B uzaviraci segment sméSovaci klapky

obr. 6 V poloze ,,otevien”

C Bypass (nastavitelny)
E Ploska na konci hfidele paralelné k priitoku

obr. 6 V poloze ,uzavien”

A Kotel

D nizkoteplotni topny okruh

Technické tdaje k regulaénimu motoru
AC 230V 50/60 Hz
25W

Jmenovité napéti
Spotieba energie
Pfipojeni

Smér otaceni
Ruéni provoz

Tocivy moment
Uhel otateni
140's

max. 35 dB (A)

Doba provozu

Uroveii akustického vykonu
Indikace polohy

Montazni poloha

Tida ochrany

Kryti: IP 40

Teplota okolniho prostiedi 0°C ... +50°C
Teplota skladovani -30°C ... +80°C
Elektromagneticka snasenlivost CE
Nizkonapétova smérnice CE

Udrzba bez udrzby
Hmotnost 0,4 kg

viz obr.6.2,6.3a6.4 obr. 6.2
obr. 6.3

obr. 6.4

15

B uzaviraci segment sméSovaci klapky

kabel 3 x 0,5 mm, délka 2 m
volitelny dle zapojeni

prechodné a permanentni vypinani hnaciho
mechanizmu otoénym spinacem na télese

6 Nm (pfi jmenovitém napéti)

elektricky omezen na 90°

|
libovolna kromé visici

inverzni méfitko O ..

Il (izolovany, bez bezpecnostniho vodice)

C Bypass (nastavitelny)
E Ploska na konci hfidele paralelné k pfiénému spojeni

3-bodovy regulator

Pouziti

Pohon je uZivan ve spojeni s montazni sadou

jako pohon k motorizaci sméSovacti Meibes v

tzv. systémech HAVC (vytapéni, vétrani, klimatizace).
Princip éinnosti

Regulace probiha prostiednistvim béznych
regulaénich systémi s tfibodovym vystupem.
Vlastnosti vyrobku

Jednoducha pfima montaz pomoci dodavanych
montaznich sad. vhodnych pro v§echny sméSovace
Meibes. Poloha je volitelna v krocich po 90°. Uhel
otaceni je elektricky omezen na 90°. Pfi dosazeni
koncovych dorazli je pohon vypnut a tim bez napéti.

Ruéni provoz
Otocit otocny spinac pomoci Sroubovaku do polohy
Lruéni provoz” (viz detail 1).

A Ruéni provoz
A Automaticky provoz
A 3-bodovy regulator (Pfipojovaci schéma)

meibes



3.2 Bypass (sekundarni)

Bypass je uzavien vyrobcem. Poznamky k otevieni bypassu najdete v nasledujici tabulce. (oteviit otocenim doleva).

Bypass otevit 05 1 15 2 3 4 5 6

(otacky)

objemovy priitok 30% 44% 1% 82% 92% 96% 98% 100%
viz obr. 6.5 1 Bypass primarni 2 Bypass sekundarni A Topny okruh B Kotel

3.3. Bypass (primarni)

CZ

Pfi dodani bez funkce.
K uvedeni do provozu:

od$roubovat odvzdu$iovaci zatku (1). VySroubovat zavitkovy kolik (2) (imbus) a odvzdusiiovaci zatku znovu pfiSroubovat.

viz obr. 6.6

4. Technické udaje

Technické tdaje Thermix
Objednaci ¢islo

27400

27401

274011

Horni pfipojka

Dolni pfipojka

Soutasti z

Rozméry cca. V x Sx H
Tésnici material
Provozni tlak

Hodnota KVS

viz obr. D1 a D1.1

meib
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cerpadlo

UPS 15/50 MBP

HU 15/4-2-3

HU 15/6-2-3

3/4" vnéjsi zavit

3/4" vnéjsi zavit Eurokonus

kujné mosazi, mosazi, izolace EPP
280 mm x 225 mm x 165 mm
0-krouzek EPDM

a7 6 bardi
2,8
obr. D1
A Praitokovy Diagram Thermix
C Objemovy priitok (I/h)
obr. D1.1

A Objemovy pritok bypassu Thermix s ¢erpdadlem cerpaci vy$ka 6 mWs

B Objemovy pritok (I/h)

C Poloha bypassu (otacky) (0 = uzavien, 6 = otevien)

B Tlakova ztrata (bar)

16



5. Regulace objemovych pritoki pro hydraulické vyvazeni sméSovaného
okruhu | nesmésovaného okruhu

Podminka pro pfednastaveni obou objemovych prutoki

1. VSechny ventily topnych téles a napf. podlahového vytapéni musi byt nastaveny na maximalni vykon.
2. SméSovat na Thermixu je (pIné otevien (Zadné sméSovani), bypass uzavien.
3. Cerpadlo na Thermixu je zapnuto.

4. Zavésny kotel v provozu.

Potiebné objemové priitoky pro nesmésovany okruh a sméSovany okruh i potiebné intervaly cerpadla na kotli i na ¢erpadle Thermix Ize zjistit podle
potieby tepla pomoci pfipojené tabulky. Priitoéné mnoZstvi u jednotlivych priitokomérii se nastavuje
nasledné:

1. Nastauvit zjiSténé stupné otacek cerpadla na cerpadle kotle a Thermixu.
2. Nastavit zjistény objemovy priitok podlahového vytapéni pomoci vyvaZovaciho ventilu.
3. Provést doladéni u obou regulaénich ventilli, aZ se nastavi poZadované objemové priitoky.

V pripadé vy$si potieby tepla sméSovaciho okruhu je tieba ¢erpadlo Thermix nastavit na vy$$i stupeii a znovu proveést regulovani.

KaZda zména tykajici se potfeby tepla topného okruhu (napf. zvétSeni vyhfevné plochy podlahového vytapéni) vyZaduje novou regulaci objemového
pritoku.

Pfi montazi a provozu dbejte a dodrZujte platné predpisy a normy!

viz obr. 7 A Podlahové vytapéni B Thermix C Ukazatel pritoku vyvaZovaci ventil

D Zavésny kotel E Ukazatel priitoku F Okruh topného télesa
vyvaZovaci ventil

Anschlussbeispiel von einem ungemischten und einem gemischten Heizkreis mit Thermix. Zwei Durchflussmengenbegrenzer mit
Anzeige dienen zur Einregulierung der erforderlichen Volumenstrdme fiir beide Heizkreise.

meibes



6. Tabulka smérnych hodnot pro prednastaveni topného systému s Thermixem

Podil podlahového vytapéni Celkovy vykon topného systému [kW] > 5 8 10 12 15 18
V. [ljmin] AT = 15K 4,3 6,9 8,6 103 | 129 | 155
UK AT =20K 3.2 5,2 6,4 1,7 9,7 11,6
V. [limin] AT = 15K 0,5 0,8 1,0 11 14 1,7
a3 10% WK AT =20K 04 0,6 0,7 09 11 1,3
V. Qlmin] AT = 15K 48 7,6 9,5 115 | 143 | 17,2
ges AT =20K 3.6 5,7 7,2 8,6 10,7 | 129
Stupei otafek cer;vJadIa Thermix 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0
pro vSechna Eerpadla

V. [ljmin] AT = 15K 3.6 5,7 12 8,6 10,7 | 129
UK AT = 20K 2,7 4,3 5,4 6,4 8,1 9,7
V. Qlimin] AT = 15K 1,2 1,9 24 29 3,6 4,3
. K AT = 20K 0,9 14 1,8 21 2,7 3,2

az 25%
V. Qlimin] AT = 15K 48 1,6 9,5 1156 | 143 | 17,2
ges AT =20K 3,6 5,7 7,2 8,6 10,7 | 129
Stupei oté:‘,ek Eereadla Thermix 1.0 10 1.0 1.0 1.0 1.0

pro vSechna terpadla

V. [ljmin] AT = 15K 2,4 3.8 4,8 5,7 7.2 8,6
UK AT = 20K 1,8 2,9 3,6 4,3 5,4 6,4
V. [ljmin] AT = 15K 24 3.8 4,8 5,7 7,2 8,6
a3 50% K AT = 20K 1,8 29 3,6 4,3 5,4 6.4
v [ljmin] AT = 15K 48 7,6 9,5 115 | 143 | 17,2
ges AT = 20K 3,6 5,7 7.2 8,6 10,7 | 129
e e . 4m - Cerpadlo 1,0 1,0 1,0 2,0 2,0 3,0
Stupeii otacek ¢erpadla Thermix pro 6m - Cerpadlo 1.0 10 10 20 20 20
V. [ljmin] AT = 15K 1,2 1,9 24 29 3,6 4,3
UK AT = 20K 0,9 14 1,8 21 2,7 3,2
V. [limin] AT = 15K 3,6 5,7 72 8,6 10,7 | 129
a3 5% K AT = 20K 2,7 4,3 54 6,4 8,1 9,7
v Qlimin] AT = 15K 4,8 1,6 9,5 115 | 143 | 17,2
ges AT =20K 3,6 5,7 7.2 8,6 10,7 | 129
NP . 4m - Cerpadlo 1,0 1,0 2,0 3,0 3,0 3,0
Stupei otacek cerpadla Thermix pro 6m - Cerpadlo 1.0 10 20 20 20 30

Vsechny Gdaje jsou smérna Gisla, konkrétni systémy mohou vykazovat odchylky od téchto hodnot.

tlakova ztrata ve vysi 0,15 bar.

V, imin] = objemovy priitok pro nesméSovany okruh

V,, [limin] = objemovy priitok pro sméSovany okruh

Vges [l/min] = celkovy objemovy priitok

meib
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Ke sméSovanému topnému okruhu je tolerovana
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1. Oddélovaci systém Thermix (obr. 2)

Tepelny vymeénik max. V* Vykon pfi 5K Vykon pii 10K
Pocet desek [I/h] [kW] (kW]
20 1040 5,93 11,86
30 1100 6,27 12,54

* maximalni objemovy pritok v nizkoteplotnim okruhu

viz obr. 8 a 8.1

Standardni hodnoty:

obr. 8
A 3/4" vnéjsi zavit - pfipojka expanzni nadoba

obr. 8.1

A Bypass primarni (viz 3.3) (pro fadnou funkci musi byt uzavien)
B Bypass sekundarni (viz 3.2)

C 3/4” Eurokonus

D Ponorna jimka

E Vyménik tepla (pocet desek viz tabulka)

Je sekundarné predavan maximalni vykon, nenasleduje Zadné sméSovani, takZe ¢erpadlo Thermixu Cerpa celkovy objemovy pritok pres vyménika tepla.
SméSovany topny okruh vykazuje pfi nastaveni maximalniho objemového pritoku vidy tlakovou ztratu 0,2 bar. Maximalni uvedeny objemovy priitok se
vztahuje na nastaveny stupeii cerpadla 3.

viz obr. D2 a D2.1

19

obr. D2

A Pratokovy diagram Oddélovaci systém Thermix strana primarni (vyménik tepla)
B Tlakova ztrata (bar)

C Objemovy priitok (I/h)

obr. D2.1

A Praitokovy diagram Oddélovaci systém Thermix strana sekundarni
B Tlakova ztrata (bar)

C Objemovy pratok (I/h)

meib

Schnellmontagetechnik



8. Thermix V s termostatickou regulaci teploty

Nastavni objemovych pritokd | hydraulické vyvaZovani mezi sméSovanym a nesmé$ovanym okruhem:

Nastaveni termostatu Teplota nabéhu sméSovaného topného okruhu
* cca. 25°C
1 cca. 30°C
2 cca. 35°C
3 cca. 40°C
4 cca. 45°C
5 cca. 50°C
viz obr. 9 A Bypass primarni (pro fadnou funkci musi byt uzavien)

B Bypass sekundarni (viz 3.2)
C Teplotni ¢idlo
D Termostaticky regulovany sméSovaci ventil (regulace viz. tabulka)

8. Thermix V (obr.3)

Nastavni objemovych pritokd | hydraulické vyvazovani mezi sméSovanym a nesmé$ovanym okruhem:

viz obr. D3 A Pritokovy diagramn Thermix V
B Tlakova ztrata (bar)
C Objemovy pritok (I/h)

Potiebny objemovy priitok pro nesméSovany topny okruh vychazi z jeho potieby tepla. Potiebny objemovy priitok pro sméSovany topny okruh i pro
potiebny stupen erpadla Thermix lze zjistit podle potieby tepla z pfipojené tabulky.

Podminka pro piednastaveni obou objemovych pritoki:
1. V8echny ventily topnych téles nesméSovaného okruhu musi byt nastaveny na maximalni pritok.
2. SméSovaci ventil na Thermixu je zcela otevien (nastaveni 5 na hlavici termostatu).

3. Cerpadlo na Thermixu je zapnuto.

Priitoéné mnoZstvi u jednotlivych priitokoméri se nastavi nasledujicim zpisobem:
1. Nastauvit zjiStény stupen otacek na cerpadle Thermixu.

2. Nastavit zjistény objemovy priitok pomoci regulacniho ventilu.

3. Provést doladéni u obou regulacnich ventilli, aZ se nastavi poZadované objemové priitoky.

V pfipadé vy$si potfeby tepla sméSovaciho okruhu je tieba ¢erpadlo Thermixu nastavit na vy$$i stupeii a znovu provést zaregulovani. Kazda zména
tykajici se potieby tepla topného okruhu (napf. zvétseni vyhievné plochy podlahového vytapéni) vyZaduje novou regulaci objemovych pritokd.

meib x
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Tabulka smérnych hodnot pro pfednastaveni topného systému s Thermixem

Teplota nébéhu Privodni Teplotni spad | Tlakova ztrata potiebna tlakova diference pred
Okruh kotle/ teplota v . v . o . . . A .
. . vy . y y y stupeii éerpadla potrebny objemovy priitok Thermixem
nesmésovany smésovany . . N ’
. . topny okruh topny okruh cerpadla Thermix (Ilh) (od okruhu kotle)
topny okruh topny okruh ® (bar) (bar)
(°C) (°c)
Vykon smésovaného topného okruhu (kW) 5 10 15 20 5 10 15 20 5 10 15 20
0,10 3 102 - - . 0,01
3 0,15 3 102 - - E 0,01
2% 0,20 3 . 102 - 0,01 .
0,10 1 3 . - 97 195 . . 0,01 | 0,02
5 0,15 2 3 . - 97 195 . . 0,01 | 0,02
0,20 2 E 97 . . . 0,01 .
0,10 1 3 . - 110 219 . . 0,01 | 0,02
5 0,15 2 3 . - 110 219 . . 0,01 | 0,02
20 0,20 2 110 . E . 0,01 . .
0,10 1 2 3 E 104 209 313 - 001 | 0,02 | 0,07
7 0,15 1 3 104 209 - - 0,01 | 0,02
0,20 2 3 104 209 - - 0,01 | 0,02
0,10 1 3 125 251 - - 0,01 | 0,04
5 0,15 2 3 125 251 - - 0,01 | 0,04
- 0,20 2 - 125 - - - 0,01 - .
0,10 1 2 3 - 119 237 356 - 0,01 | 0,03 | 0,09
7 0,15 1 3 119 237 . - 0,01 | 0,03
65 0,20 2 3 119 237 . - 0,01 | 0,03
0,10 1 2 3 - 137 274 an - 0,01 | 0,05 | 013
7 0,15 1 3 137 274 . . 0,01 | 0,05
10 0,20 2 3 - 137 274 . . 0,01 | 0,05 . .
0,10 1 1 3 3 125 251 376 501 001 | 004 | 011 | 0,21
10 0,15 1 2 3 3 125 251 376 501 001 | 004 | 0,11 | 0,21
0,20 1 2 3 125 251 376 - 001 | 004 | 011
0,10 1 1 3 3 146 292 438 585 | 0,01 | 0,06 | 0,15 | 0,31
10 0,15 1 2 3 3 146 292 438 585 | 0,01 | 0,06 | 0,15 | 0,31
15 0,20 1 2 3 146 292 438 - 001 | 0,06 | 0,15
0,10 1 1 1 2 125 251 376 501 001 | 0,04 | 011 | 021
15 0,15 1 1 2 2 125 251 376 501 001 | 004 | 011 | 021
0,20 1 1 2 3 125 251 376 501 0,01 | 004 | 0,11 | 0,21
0,10 1 1 1 2 146 292 438 585 | 0,01 | 0,06 | 0,15 | 0,31
15 0,15 1 1 2 2 146 292 438 585 | 0,01 | 0,06 | 0,15 | 0,31
50 0,20 1 1 2 3 146 292 438 586 | 0,01 | 0,06 | 0,15 | 0,31
0,10 1 1 1 1 125 251 376 501 001 | 004 | 0,11 | 0,21
20 0,15 1 1 1 2 125 251 376 501 001 | 004 | 011 | 0,21
0,20 1 1 2 2 125 251 376 501 001 | 004 | 0,11 | 0,21

Uvedené (daje jsou smérné hodnoty a mohou se lisit v zavislosti na zafizeni.
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Piklad pro uzivani tabulky se smérnymi hodnotami

Piednastavena hodnota:

Teplota nabéhu tepelného zdroje

(teplota nabéhu nesméSovaného topného okruhu): 65°C

Teplota nabéhu sméSovaného topného okruhu: 40°C

Teplotni spad sméSovaného topného okruhu: 7K

Vykon sméSovaného topného okruhu: 10kW (odpovida objemovému pritoku 1253 I/h pfi 7 K)

Tlakova ztrata sméSovaného topného okruhu pfi vypogitaném
objemovém pritoku (1253 I/h): 0,15 bar

odeétené smérné hodnoty:

nastaveny stupeil cerpadla Thermixu: 3
minimalni hodnoty kotlového okruhu: objemovy priitok 274 Ih
Tlakovy rozdil: 0,05 bar

MinimalIni hodnoty kotlového okruhu musi poskytovat zdroj. Je tieba dbat na to, aby nesméSovany topny okruh byl dostatecné zasobovan.
NesméSovany topny okruh Ize hydraulicky vyregulovat.

9. Dopliky (Pojistna skupina objednavaci ¢islo 27410.6)
viz obr. 10 A ventil B Strana nizkoteplotni (SméSovany okruh) C Teplotni ¢idlo
Technicke udaje

Teplotni €idlo:
Provedeni: pilozny termostat na principu bimetalu pro pfipevnéni k trubce (aZ 2") prostiednictvym
upinaciho pasku, pfepinaci funkce (vyménik) nastavitelny

nastavitelny rozsah: 30-90°C

Spinaci vykon: 16 (3) A, 250 V

Kryti: IP30

Provedeni: piimy ventil s pevné nastavenou teplotou uzavieni
Napéti: 230V AC/DC

Kryti: P43

Trida ochrany:: izololany

Pojistna skupina zamezuje v pfipadé poruch na Thermixu nedovoleny vzestup teploty v nizkoteplotnim okruhu. Pfi piekroceni teploty nastavené na
teplotnim Cidle uzavre ventil zapojeny na pfivodu vstup topné vody od zdroje tepla.

PFi montazi a provozu dodrZujte platné piedpisy a normy!
(Soutasti dodavky pojistné skupiny jsou zobrazeny v ¢erné barvé.)

meib z
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Copnepmanne

1. Coenunenne: Thermix - HacTeHHblli KoTen

1.1 MoHTam nop HacTEHHBIM KOTNIOM

1.2 MoHTam AONONHUTENbHOrO KOMMNMEKTA
banancuposku, apt. Ne 27410.1

1.3 MoHTam fononHUTENbHOr0 KOMMNEKTa
apt. Ne 27410.2

1.4. MoHTam fononHuTENbHOr0 KOMMNEKTa
apt. Ne 27410.3

1.5. MoHTam pononHuTenbHOro KoMnnexkTa
banaucuposku, apt. Ne 27410.4

2. MonTam Ha cTeHe

3. 3aeonckune HacTpoiikn

3.1. CmecuTens — cepeoBuraTeNnb — annaparypa
ynpasneHua

3.2. baiinac (eTopuyHoro Koutypa)

3.3. baiinac (nepeuyHoro KoHTypa)

4. TexHn4eckne faHHbie

b. Perynupoeka 06beMHbIX NOTOKOB ANA
rinapaenn4yecKoii KOMNeHcaun OTONMTENbHOr 0
KOHTYpa i KouTypa Thermix

6. Tabnuua opneHTNPOBOYHBIX 3HAaYeHNii AnAa
npeaBapuTenbHoil perynnpoBKu
OTONNUTENIbHOr 0 YCTPOIicTBa C NOMOLLbH
cuctembl Thermix

1. PaapenutensHaa cucrema Thermix

8. Thermix V

9. Komnnektyowme

23

24

24

24

24

25

25

25

26

26

21

21

21

28

29

30

31

33

YKa3aHna no TexHuke 6e3onacHocTi

Yka3aHua no TexHnke 6esonacHocTn

ﬂpocmm TOYHO CcnenosaThb flaHHLIM YKa3aHUAM Mo TEXHUKe besonacHocTy,
4T00bI MCKMIOYNTL ONACHOCTD 1 yw,epﬁ ANA noaei n nmyulecTea.

Llenesaa rpynna

HacToAwasn WHCTPYKUWA NpeiHa3Ha4yeHa NCKNHYNTeNIbHO ANA
CneunanncTos, ynosIHOMOYeHHbIX Ha BbIMOJIHEHIE aHHOr 0 BUAa pa60T.

®  Arheiten an Gasinstallationen diirfen nur von Installateuren
vorgenommen werden, die vom zustandigen Gasversorgungs-
unternehmen dazu berechtigt sind.

= [IpoBoanTh 3NEKTPOMOHTaKHbIE PaboThl paspellaeTca ToNbKo
cneunanucTam-aneKkTpuKam.

Npeanncanna
Mpn BbINoNHEHMN paboT HEo6X0AMMO YUUTLIBATH:

W yCTaHOBMEHHbIE 3aKOHOM NpeAnMcaHuA no
Npe/l0TBPALUEHNI0 HECYACTHBIX CyYaes,

B yCTaHOBNEHHbIE 3aKOHOM NPEANMCaHNA No 0XpaHe
OKpYHatoLLeii cpefibl,

®  peanucaHuA NpoheccuoHanbHbIX o308,
HECYLLUMX PacXofibl N0 CTPAXOBaHNK HECHACTHBIX
CNy4aes Ha NPON3BOACTBE,

W COOTBETCTBYHOLLME TPEDHOBAHNA N0 TEXHUKE
6esonacHoctu DIN, EN, DVGW, TRGI, TRF n VDE.

= (NORM, EN, OVGW-TR Gas, OVGW-TRF un GVE.
= SEV, SUVA, SVGW, SVTI, SWKI n VKF.

PaboTbl N0 MOHTaMy cUCTEMbI

= Bpikntouute HanpAxeHne NUTaHA CUCTEMbI U HpOKOHTpOﬂMpyﬁTE ee
Ha OTCYTCTBNE HanpAmMeHna (Hanp., Ha COOTBETCTBYHLLEM
npepoxpadnTene Win rnasHom BbIKNOYaTene).

u nUﬂCTanyﬁTE CUCTEMY OT NOBTOPHOr 0
BRJTHOYEHNA.

= [lpu ncnonb3oBaHuK rasa B Ka4ecTse TONINBA
3aKpoiiTe 3an0pHbIil ra3oBblil KpaH 1 NOACTpaxyiiTe
€ro 0T HenpeaHaMepeHHOr 0 BKNHOYEHNA.

MEeges



1. Coennnenne: Thermix - HacTeHHblit Koten (pue.1)

1.1. MoHTa oA HAacTEeHHbIM KOTNOM (cTaHAapT)

1. BbinonHuTe yNnoTHEHe HANNENA ¢ pe3bO0BbIM 3aMUMHBIM KOMbLOM B
3anopHoil apmartype KoTna.

5. YcTaHoBUTE HACTEHHOE KPEMIEHE COTJT. ONUCaHIIIO B rNlaBe
+2. MoHTam Ha cTeHe”.

2. BetasbTe TpoiiHuK (2) B peabbosoe 3ammumHoe Kombuo (1) 1 cnerka 6. OtorHuTe cunbtoHb! B HE06X0AUMOE NOSOKEHINE U COBRUHNTE WX,

3aTAHUTE ero. YCTaHOBIB MNOCKOE YMNOTHEHNE, C TPOIHUKOM.
3. MpoceepnuTe 0TBEPCTUA B CTEHE (3) B COOTBETCTBIN C U306paHeHnem. 7. TInoTHo 3aTAHMTE BCE COEAMHEHIA.

4. l3enekute Thermix 13 n3onAuMm 1 npucoesnHuTe cuboHbl (4), ycTaHosus 8. lepen ycTaHoBKoii BepXHeii YacTy U30NALMN HYIKHO BbIPE3aTb PEABAPUTENbHO
TNIOCKOE YIOTHEHVE, CHavana K cucteme Thermix (o CTOpOHbI NepBryHOro HaMEYEHHbIE 3aiaHHbIE KOHTYpbl.
KOHTYPa; K Tennoo6MEeHHIKY) 1 INOTHO 3aTAHWTE nX.

cm. puc. 4 n 4.1

1.2. MoHTa AononHMTENLHOr0 KoMnnekTa banaxcuposku, apt. Ne 27410.1

(MoHTam noj, HACTEHHBIM KOTNIOM C OrpaHuyMTENAMI 06beMHOr0 NoToKa)
1. BbinonHuTe YNNOTHEHIE HUNNENA C Pe3bO0BLIM 3aMUMHBIM KONbLIOM B b. YcTaHoBMTE HACTEHHOE KPEeNmeHue corl. onucaHuto B rnase ,2. MoHTan Ha
3aMnopHoil apmatype KoTna. cTeHe”.

2. BetasbTe TpoiiHuK (2) B pesbbosoe 3ammumHoe Konbuo (1) n
Crerka 3aTAHUTE ero.

6. OtornuTe cunbtoHb! B HE06XOAUMOE NOMOKEHIE N COBAUHITE WX, YCTaHOBMB
TI0CKOE YIJIOTHEHNE, C TPOIHUKOM.

3. MpoceepnuTte o0TBEPCTVA B CTEHE (3) B COOTBETCTBIN C M306paHeHnem. 7. TInoTHo 3aTAHUTE BCE COBAVHEHIA.

4. N3enekute Thermix 3 usonAuMm u npucoeanHuTe cunbtoHsbl (4), yctaHosus 8. Mepen ycTaHoBKOIi BepXHEii YaCTV U3ONALMN HYHKHO BbIPE3aTb PEABAPUTENbHO
TNI0CKOE YIIOTHEHUE, CHavana K cucteme Thermix (co cTOpoHbI NeperyHoro HaMeYeHHbIE 3afiaHHbIE KOHTYpbI.
KOHTYPa; K TennoobMeHHIKY) 1 MNIOTHO 3aTAHUTE WX.

BHUMAHIE!: Mpu ncnonb3oaHum AONONHUTENLHOr0 KOMMIEKTa BanaHCcpoBKY HeobX0AMMO 3aMEHITb CbGIOH 13 NOJAKOLLEIH IMHUN Y3na NoACOeAVHEHNA
Tpybonposoaa Ha komnnekT VL (BHumanme! YuutbiBaiite HanpaeneHue noToka!) u, yCTaHoBUB NNOCKOE YNNOTHEHVE, NPUCOBAUHUTS K cucTeme Thermix u nnoTHo
3aTAHYTb ero. YanuTe B 0TBOAHOI NMHUN Ha TPOiHMKE (2) HIKHEe 3amiMHoe pe3bboBoe coeauHeHue (raiiky 1 3amiMHoe KonbLio). BcTasbTe BripeccoBbiBaemyH
BTYNKY (D) 1 coeawHuTe KommnekT RL, ycTaHOBYB NNOCKOE YINOTHEHUE, € TPoiiHUKOM. (BHumakue! YuuTbigalite HanpaeneHue notokal).

cm. puc. 4.2,4.2.1n4.2.2 puc. 4.2.2 B Homnnekt - RL

1.3. MoHTam gononHuTensHoro komnnexta, apt. Ne 27410.2

1. BoinonHuTe ynnoTHeHMe HANNeNA ¢ peabi0BbIM 3amIMHBIM KOMbLIOM B
3anopHoil apMatype Kotna.

A Komnnexkt - VL

MNOCKOE YIIOTHEHNE, CHavana K cucteme Thermix (Co CTOPOHbI NEPBUYHOTO
KOHTYpa; K Tennouﬁmeunvmy) W MNIOTHO 3aTAHUTE UX.

2. BetasbTe TpoiiHuK (2) B pesbbosoe 3aumHoe Konbuo (1) u cnerka 5. OtorHuTe cunbchoHbl B HE0OXOAMMOE NONOHEHIE 1 COBLUHITE WX, YCTAHOBMB
3aTAHUTE ero. MI0CKOE YITOTHEHNE, C TPOIHUKOM.

3. Mpoceepnute HacTeHHoe KpenneHue (3) B COOTBETCTBIM C 306pameHnem. 6. MnoTHo 3aTAHUTE BCE COBAVHEHIA.
3necb MomHo ycTaHoBUTb cucTemy Thermix cnesa win cnpasa ot

HACTEHHOr o Kotna.

7. Tlepep ycTaHOBKOIA BEpXHEii YacTh N30MALMI HYHKHO BbIpE3aTh
NpeaBapuTesibHO HAMEYeHHbIE 3afiaHHbIE KOHTYbI.
4. N3enekute Thermix 3 usonAuum u npucoeaunHuTe cunboHsl (4), yctaHosus

BHUMAHNE!: Mpu ncnonb3oaHum LON0ONHUTENLHOr0 KOMNAEKTa 6anaHcuposkn Heobxoaumo 3aMeHnTb cunbgioH yana nofcoeanHeHns Tpybonposona Ha
komnnekt VL u RL n, ycTaHoBMB NNOCKOE yNioTHeHWE, NPUCOEANHUTD K cucTeme Thermix 1 nnoTHo 3aTAHyTL ero. (BHUmaHme! YuuTbiBaiite HanpaeneHue
notoka! Onpegenute AnuHy cunbchoHa B COOTBETCTBUN C MOHTAIKHOI NO3ULMeii CneBa nn cnpasa 0T Tensi006MeHHIKa).

cm. puc. 4.3,4.3.1n4.3.2 puc. 4.3.1 A MonTa cnesa (MoHTam cnpasa - CUMMETPUYHO)

megl
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1.4. MoHTam fgononHutenbHoro komnnekta, apt. Ne 27410.3

MogkntoyenHne K Koty — ¢ 0AHOII cTOPOHbI | Thermix MOMHO YCTaHOBUTb CNeBa, PAKOM C HACTEHHBIM KOTNIOM.

1. BbinonHuTe yNnoTHEHe HANNENA ¢ pe3bO0BbIM 3aMUMHBIM KOMbLOM B
3anopHoii apmartype Kotna

2. BerasbTe TpoitHuK (2) B pe3bbosoe 3amumHoe KonbLio (1) u cnerka
noA3aTAHuTE ero.

3. MNpocsepnuTe HAacTeHHoE KpenneHue (3) B COOTBETCTBIN C U300pameHIem.
3necs ycTaHasnueatoT Thermix cfiesa 0T HACTEHHOO KOTra.

4. l3enekute Thermix 13 n3onAuMm u npucoeinHuTe cuboHb (4), ycTaHosus

MNOCKOE YIIOTHEHVE, CHavana K cucteme Thermix (CO CTOPOHbI NEPBUYHOTO
KOHTYPa; K Tennoo6MEHHUKY) 1 INOTHO 3aTAHUTE UX.

5. OtorHute CI/IHI:[t]OHbI B HE0OXO0/LMIMO NOMNOMEHIE 11 COBAUHITE WX, YCTaHOBMB
N0CKOe YMNOTHEHNe, C TpOﬁHMKOM.

6. MnoTHo 3aTAHNTE BCE COBAVHEHNA.

7. Tlepen ycTaHOBKOIA BEPXHEIi YaCTV U30NALIMM HYHHO BbIPE3aTh PeaBapuTeNbHO
HaCEYEeHHbIE 3aiaHHbIE KOHTYPbl.

BHIIMAHIUE!: Mpun ncnonb3osaxu fononHuTensHoro Komniekta Taco Heobxofumo 3aMmeHUTb cubtoH yana noacoefuHenna Tpybonposoaa Ha
KomnnekT VL u RL u, ycTaHoBUB NNOCKOE YNNOTHEHWE, NPUCORAMHUTL K cucTeme Thermix 1 nnoTHo 3aTAHyTL ero. (BHumaHue! YuuTbisaiite Hanpasnexune
notoka! Onpenenute AnuHy cunbghoHa B COOTBETCTBIN C NO3MLMEN ANA MOHTama).

cm. puc. 4.4,4.41nd4.4.2

1.5. MoHTam gononHuTensHoro komnnekta 6anaxcuposku 8 VL+RI, apt. Ne 27410.4

25

lMoxkntoyeHne B CTOPOHE OT KOTNa - CHapymm, Thermix - cnesa unn cnpaea pALOM C HACTEHHbIM KOTIOM, YCTaHaBNMBAEMbIM C OrpaHNyUTENAMM

06bemHoro noToka.
1. BbinonHuTe YNOTHEHIe HANMENA ¢ Pe3b00BbIM 3aKIMHbBIM KONbLIOM B
3anopHoil apmartype Kona.

2. BetasbTe TpoiiHuK (2) B pesbbosoe 3ammumHoe Konbuo (1) u cnerka
M0A3aTAHUTE ero.

3. Mpoceepnute 0TBEPCTUA B CTEHE (3) B COOTBETCTBIN C M306paHeHneMm.

4. Naenekute Thermix 3 usonAuAm u npucoeauHuTe cunbtoHsl (4), yctaHosus
TIOCKOE YMOTHEHIe, CHayana K cucteme Thermix (co CTOPOHbI NEpBUYHOr0
KOHTYPa; K TennoobMeHHIKY) 1 INI0THO 3aTAHUTE WX.

5. YcTaHoBMTE HAacTEHHOE KpenuieHue Corf. onucauio B rnase ,2. MoHTam Ha
CTeHe".

6. Otornute CMﬂb¢0HbI B HE0OXO/VIMOE NMONOMEHNE 11 COBAVHUTE WX, yCTaHoBMB
M10CKOe YMOTHEeHNe, C Tp0|7|HVIKOM.

7. TInoTHo 3aTAHUTE BCE COEAMHEHIA.

8. Mepen ycTaHOBKOIi BEPXHEIi YaCTN M30NALMN HYHHO BbIPE3aThb PEABAPUTENLHO
Hace4eHHbIe 3afaHHbIE KOHTYpbI.

BHUMAHUE!: Mpn ncnonb3osaHui AONOAHUTENbHOT0 KOMNMEKTA 6anaHcupoBKkM Heo6X04MMO 3aMeHNTb Cb(OH 3 NOAAOLLER NUHUKM Y3na
noacoefnHeHnA Tpybonpososa Ha komnnekT VL (BHumaue! YunTbiBaiite Hanpasnexue notokal) u, ycTaHoBMB NNOCKOE YNNOTHEHWE, NPUCOBANHNTD K
cucteme Thermix u NNoTHO 3aTAHYTb ero. BeipembTe npeaBapuTeNbHO HaMeYeHHbIE 3alaHHbIe KOHTYpbI. YAanuTe B 0TBOAHOI NUHAN Ha TpoiiHuKke (2)
HUHHEe 3amnMHoe pe3bboBoe coenHeHue (raiiky u 3awuMHoe Konbuo). BeTasbTe BipeccosbiBaemyto BTYNKY (5) u coepnnnte komnnekT RL, ycTaHosus
NNOCKOe YNNOTHeHWe, ¢ TPoiitHukoM. (BHumanue! YunTeiBaiite Hanpaenenue notokal).

cm. puc. 4.5,4.5.1 1 4.5.2

2. MouTaX Ha cTeHe

cm. puc. 5, 5.11n 5.2

puc. 4.5 A Komnnext VL C KomnnekT RL

puc. 4.5.1 A MoHTam cnesa (MOHTaK cnpasa - CUMMETpPUYHO)

puc.4.5.2 A Komnnekt VL C KomnnekTt RL

puc. 5 MnoTHo cmoHTUpYiiTe KpenneHue Ha cucteme Thermix.
(06sa3aTenbHO BOCMONb3YATECH AUCTAHLMOHHBIMU BTYSIKAMI.

puc. 5.1 CoenuHute BUHTaMI ONOPY ANA HACTEHHOr0 MOHTaMa ¢
KpenneHnemM, yie pacronoHeHHoM Ha cucteme Thermix.

pue. 5.2 Mocne moHTaMa 06oux KpenneHuii MowHO CMOHTUPOBATL

cucremy Thermix Ha pacnosioxeHHble Ha CTeHe BUHTBI.
[noTHO 3aTAHUTE BUHTBI.

mel
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3. 3aBoacKne HacTPoKN

3.1 CmecuTenb - cepeoasuraTent — annapatypa ynpaeneHusa

3aBofcKne HaCTPOIiKI CMECUTENA 1 CEPBO[BATaTeNA: CMECUTESb OTKPLIT = HIUKAKOr0 NPUMELLVBAHIA CO CTOPOHbI 06paTHOIi NUHIA, NONOMKEHE
WTnchTa ¢ LEHTPaNbHOI HACRYKOIA 1 HACRYKN — COTI. CKN3Y, PAacMoNOHEHHaA Ha ABUraTene PYKOATKA ANA PyYHOr0 NepesIloyeHa nosepHyTa Ha 45° seepx.

cm. puc. 6 n 6.1

puc. 6 Monowenne ,,0TKpbITO"
A Koten B CermeHT cmecuTenbHoil BCTaBKI

D HuskotemnepatypHblil Har pesaTesbHbIi KOHTYp

puc. 6 Monoxenne , 3akpbiTo”
A Hoten B CermeHT cMecuTenbHoii BCTaBKN

D HuskoTemnepatypHblii HarpeBaTenbHblii KOHTYp

TexHu4eckune faHHble cepeopfsurartena

HomuHanbHoe HanpsAmenne
MoTpebnaemas MoLLHOCTb
lMopknioyeHne

Hanpasneve BpaLueHusa
PyuyHoe obcnymmBanme

MomeHT BpalLeHua

Yron BpaleHua

Bpems paboTbl

YpoBeHb 3BYKOBOr0 AaBNneHuA
IHavkauma nonometua

MoHTaHaa noauuma
Knacc sawmrl

Bup 3awwmtel

Temnepatypa oKpyHatoLLeii cpeabl

Temnepatypa XpaHeHus
EMV

[lnpekTusa ,Huakoe HanpAmeHne”

Texobcnymusanue
Bec

cm. puc. 6.2, 6.3 n 6.4

meibes

AC 230 B, 50/60 I'y

2,5Bt

Kabenb 3 x 0,5 MM2, fnuHa 2 m
BbI6Op NpY aNEKTPOMOHTaHE

BPEMEHHOE 11 HeMpPepbIBHOE pacLenneHue ¢
MOMOLLbH BPALLAHLLICA PYKOATKI
Ha Kopnyce

6 Hw (npn Hom. HanpaAmeHuu)

3J1. OrpaHn4enHblii Ha 90°

140 ¢

makc. 35 b (A)

pesepcueHad Wwkana 0 ... 1

no6as, 3a MCKIKYEHEM NOABELLEHHOT 0 NPUBOAA

Il (c 3awwTHoii n3onAuveii, 6e3
3aLUNTHOrO NpoBoAa)

IP 40

0°C ... +50°C

-30°C ... +80°C

CE

CE

He TpebyeTt TexobcnymmBaHma

0,4 wr
puc. 6.2 A PyuHoe obcnymusanue
pne.6.3 A AsTOomaTiyeckoe ynpasneuue
puc.6.4 A Tpexno3uumoHHbIi perynatop

C baiinac (perynupyembiii)
E ®acka Bana - napannenbHo 0CHOBHOMY CEYEHI0

C Baiinac (perynupyembiii)
E ®acka eana - napannensHo baiinacy

TpBXHD:WII.IIIIOHHI]E nepexnveHne

Mpumenexne

B KoMOUHALMM ¢ MOHTaMHBIM KOMNNIEKTOM NpPUBOA
1CNoNb3yeTcA ANA NPUBEAEHUA B ABUKEHNE CMecuTeneil
tuna Meibes B cucteme HKL.

MpuHunn peiicTena
YnpagneHue ocyLlecTBAAGTCA C NOMOLLbH) 06bIYHbIX
CUCTEM PErysMpoBKM C TPEXTOYEYHBIM BLIBOAOM.

XapaktepucTuku napenna

HecnomHblil NpAMOI MOHTaM C NOMOLLbH) NOCTaBAEMbIX
MOHTaMHbIX KOMMIEKTOB, MOAXOAALMX ANA BCEX
cmecuteneii Tana Meibes. Moanuwa Beibnpaetca
nowaroso, no 90°. Yron BpaLieHna — ¢ 3NEeKTPUYECKIM
orpaHnyeHnem Ha 90°. [pn BoCTUHEHUN KOHLIEBLIX
YNOPOB MPUBOJA OTKNKYABTCA U, TEM CambiM,
obecToumaetca.

Pyu4Hoe ob6cnymunBanmne

C nomoLLbto 0TBEPTKN NOBEPHUTE BPALLAKLLYHCA
PYKOATKY Ha no3uuuto ,PyyHoe obcnymusanme” (cm.
getanb 1).

(Cxema nonknioyeHus)
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3.2 baiinac (BTopuyHoro KoHTypa)

Mpu oTnpaske ¢ 3aBoaa baiinac 3aKpbiT. YKa3aHuA no ero perynuposKe NpeacTasneHsl B cnepyoLel Tabnuue (OH 0TKPbIBAETCA BpaLLEHEM BNeBo).

baiinac -, 0TKpbITb 05 1 15 9 3 4 5 6

(06opoTbl)

06beMHbIil NOTOK 30% 44% 1% 82% 92% 96% 98% 100%
cm. puc. 6.5 1 baiinac nepeuyHoro koutypa 2 baiinac BTopuyHoro koHTypa A HarpesaTenbHblii KOHTYp B Koten

3.3. baiinac (nepeuyHoro Koutypa)

IMNpu noctaske 6aiinac HaxoguteA B Hepaboyem cocToAHMN.

Iyck B akcnnyaTaymto:

OTBMHTUTE iea3paumoHHyto npobKy (1). BuieuHTute pesbbosyto wnunbKy (2) (C NOMOLLLI KNHYa C BHYTPEHHUM LLIECTUMPaHHIKOM) 1 CHOBA HABUHTUTE

11eaapauyoHHY NpobKy.

cm. puc. 6.6

4. TexHnyecKkne gaHHbie

Texunyeckue nanubie cucremsl Thermix

Apr. Ne

27400

27401

274011

BepxHaAA TouKa npucoeanHennsa
HwiHAR ToYKa npucoeanHeHns
[etanu ns

Paamepbl oK. BbIC. X LWMp. X rny6
YnnoTHuTenbHblii MaTepnan
Paboyee nasnenne

Kvs-3HaueHue

cm. puc. D1 w D1.1

Hacoc

UPS 15/50 MBP

HU 15/4-2-3

HU 15/6-2-3

3/4" AG

3/4" AG eBpoKoHyC
cnpeccoBaxHoii natynu, natyHu, EPP-n3onauun
280 Mm x 225 mm x 165 Mm
KonbLo Kpyrnoro cevedna EPDM
10 6 bap

2,8

puc. D1

A [lnarpamma notepu AaeneHua 06beMHOro notoka B cucteme Thermix

C 06vemHblil noToK (n/yac)

puc. D1.1

B Motepa naenexus (6ap)

A 06bemHblii noTok B 6aiinace cuctemsl Thermix ¢ Hacocom, BbICOTa nogayu: 6 mM.B.CT.

B 06bemHblii noToK (nfyac)

C baiinacHas nunua (06opotsl) (0 = ,3akp.”, 6 = ,0Tkp.”)

meib
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5. PerynnpoBka 06beMHbIX NOTOKOB ANA rApaBnMYecKoil KoOMNeHcaymn
0TONUTENbHOr0 KOHTYpa W KoHTypa Thermix

Mpepnocbinka pna npeaBapuTeNbHOI perynupoBKi 06beMHbIX NOTOKOB

1. Bce BeHTUNM pagnaTopoB i, K Npumepy, CUcTeMa 0TannvBaemoro nona AoMHHbl ObiTb YCTaHOBNEHbI Ha MaKCUManbHYH NPONYCKHYH CNOCOOHOCT.
2. Cmecutenb Ha cucTeme Thermix NONHOCTLIO OTKPBLIT (HUKAKOro NoaMeLLnBaHuA), baiinac 3aKpbIT.
3. BKntoyeH Hacoc Ha cucteme Thermix.

4. PaboTaeT HacTeHHbIi KoTen.

I'IapaM&Tpu HeobXo4UMbIX 06BEMHBIX MOTOKOB ANIA HECMELLMBAEMOr0 11 CMELLBAEMOr0 KOHTYpa, a Takwe HeobxofuMble CTyneHn paﬁOTbI Hacoca Kotna
u cuctembl Thermix I'IOJ],ﬁIIIpaIOTCFI B COOTBETCTBMI C HOTpEﬁﬂeHI/IEM Tenna Ha OCHOBaHNK npmnaraemoﬁ Tabnuubl. Pacxop TennoHocuTenA Ha 0TAENbHbIX
pacxonomepax yctaHasnuaeTca cneaywum 06pa30M:

1. YcTaHoBuTe BbIYMCNIEHHbIE CTYNEHN paboTbl Hacoca Kotna u cuctembl Thermix.
2. C nomoLLbH0 KOMNEHCALMOHHOT 0 KNanaHa OTPerynupyiTe BbIYNCNEHHbI 06beMHbI NOTOK CUCTEMbI TENAOFO0 Nona.

3. C nomoLbto 0601x KOMNEHCALVMOHHBIX KNanaHoB BbINOMHUTE TOYHYH) HACTPOIAKY TaK, YT0ObI YCTAHOBMNUCH YKA3aHHbIE 00bEMHbIE NOTOKN.

Ecnu B cmewwnBaemom KoHType noTpebyeTcA co3aaTh NoBbILLEHHOE NOTPe6neHe Tenna, To cneayeT nepeBecTin Hacoc cuctembl Thermix Ha bonee
BbICOKYH) CTYNEHb 11 €LLe pa3 BbINONHUTL HACTPOiiKy. [InA npoBefeHMA BCcex U3MeHeHuil noTpe6neHna Tenna B HarpesaTenbHOM KOHTYpe (Hanp., anA
yBenu4eHnA 06orpesaTenbHoi Nowaan oTanaMBagmoro nona) Heobxoanmo 3aHoBO BbINONHUTL HACTPOIIKY 06bEMHOr0 NOTOKA.

“plll MOHTaHe n aKkcnayataunn Heobxoaumo yunTbiBaTh N cobnopath Bce nel‘ilcmymmme CTaHaapTbl 1 npeunmcanma!

cm. puc. 7 A Cuctema otannueaemoro nona B Thermix G Pacxopomep KomneHcauvoHHbIiA knanaH

D Hactenubiii koten  E Pacxogomep Komnencauvonnblii knanan  F KouTyp Harpesa paguatopos

an/IMEp YBA3KW NPAMOro 1 CMecUTeNbHOro KOHTypa oﬁorpena C nomoLbk cuctemsl Thermix. ﬂsa OrpaHnynTena pacxoaa ¢ NHANKaTopamn
npenHasHa4eHsl AnAa Hacrpuﬁmm HeobxofumbIX AnA 06oux HarpesaTeslbHbIX KOHTYpOB 06bEeMHbIX NOTOKOB.

meibes
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6. Tabnuua opneHTMPOBOYHBIX 3HAYEHNII 114 NpeABapMTENbHOI perynnpoBKn
OTONWTENIbHOI 0 YCTPOIICTBA ¢ NOMOLLbI cuctembl Thermix

flona cuctemsi TpeGyeman mowHocTb oTONMTENbHOI cuctembl [kBT] > | 5 8 10 12 15 18
Tennoro nona
V..{Ijmin] AT = 15K 4,3 6,9 86 | 103 | 129 | 155
UK AT = 20K 3,2 5,2 6,4 1,1 97 | 116
V.. {limin] AT = 15K 0,5 08 1.0 1.1 1.4 1,7
20 10% MK AT = 20K 04 0,6 0,7 09 1.1 1,3
v [limin] AT = 15K 4,8 7,6 95 | 115 | 143 | 17,2
ves AT = 20K 3,6 57 7,2 86 | 10,7 | 129
Crynexb paboTbl Hacoca Thermix: 1.0 10 1.0 1,0 1,0 1,0
JANA BCEX HACOCOB
V..{ljmin] AT = 15K 3,6 57 7,2 86 | 10,7 | 129
uK AT = 20K 2,7 4,3 5,4 6,4 8,1 9,7
V.. [limin] AT = 15K 1.2 1.9 2,4 2,9 3,6 4,3
0 25% K AT = 20K 09 1.4 1.8 2,1 2,7 3,2
V. [limin] AT = 15K 4,8 7,6 95 | 115 | 143 | 17,2
ves AT = 20K 3,6 5,7 7,2 86 | 10,7 | 129
Crynenb pabotel Hacoca Thermix: 10 10 1.0 1,0 10 1,0
ANA BCEX HACOCOB
V. {ljmin] AT = 15K 24 3.8 4,8 5,7 7,2 8,6
UK AT = 20K 1.8 29 3,6 4,3 54 6,4
V.. {imin] AT = 15K 24 3,8 4,8 5,7 7,2 8,6
20 50% MK AT = 20K 1.8 29 3,6 4,3 54 6,4
V. [limin] AT = 15K 4,8 7,6 95 | 115 | 143 | 17,2
ges AT = 20K 3,6 5,7 7,2 86 | 10,7 | 129
Crynenb paboTbl Hacoca Thermix: ana: Am - Pumpe 10 L0 Lo 2 o -
6m - Pumpe 1,0 1,0 1,0 2,0 2,0 2,0
V..{ljmin] AT = 15K 1,2 1.9 2,4 2,9 3,6 4,3
UK AT = 20K 0.9 1.4 1.8 2,1 2,7 32
V..[limin] AT = 15K 3,6 57 7,2 86 | 10,7 | 129
10 75% MK AT = 20K 2,7 4,3 5,4 6,4 8,1 9,7
V. [limin] AT = 15K 48 7,6 95 | 115 | 143 | 17,2
ges AT = 20K 3,6 5,7 7,2 86 | 10,7 | 129
CryneHb paboTbl Hacoca Thermix: ana: 4m - Pumpe 10 L0 20 30 22 3
6m - Pumpe 1,0 1,0 2,0 2,0 2,0 3,0

Bce aaHHble ABNAOTCA OPUEHTUPOBOYHBLIMI 3HAYEHUAMIA; B 3aBUCIMOCTY OT YCTAHOBKI MOTYT MMETb MECTO OTHIIOHEHUA. 3Aech YKa3biBaeTcA
CMeLLMBaeMblii Har peaTenbHblii KOHTYp ¢ noTepeii naenenna 0,15 6ap.

V, [nImun] = 06bemHbIfi NOTOK ANA NPAMOr0 KOHTYpa
V,, [nimun] = 06bemHbIii NOTOK ANA CMECUTENbHOr0 KOHTYpa

V!]es [n/vun] = 06wwii 06beMHBIi NOTOK

. meib
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1. PaspenutenbHaa cuctema Thermix (puc. 2)

TennoobmeHHNK Makcumanbhbiii V* | Mownoctb npn AT MownocTb npn AT
Yucno nnacTun [n[vac] 5K [kBT] 10K [kBT]

20 1040 5,93 11,86

30 1100 6,27 12,54

* MakcumanbHblii 00beMHBIi NOTOK B HN3KOTEMNEPATYPHOM KOHTYpe

cm. puc. 8 n 8.1

3apaHHoe BbiNoNIHEHNE unepauvliil::

puc. 8

A 34" AG - ToyKa NoAKNYeHNA pacLunputenbHoro 6aka

puc. 8.1

A baiinac nepeuyHoro KoHTypa (cm. n. 3.3.) (anA npaBunbHoii 3KCMNYaTaLVN OMKEH 0CTaBaTbCA 3aKPbITbIM)
B baiinac BTopuyHoro Koutypa (cm. n. 3.2)

C 3/4" espoKoHyc

D MorpyHaa runs3aa

E TennoobmeHHuK (yncno nnacTiH - cm. Tabnuuy)

Ecnu Bo BTOPUYHOM KOHTYpE NOHM3NTCA MaKCUManbHaA MOLLHOCTb, TO He ByAeT NpoucXoAnTb HIKAKOT0 NOAMELLVBAHWA, U, TaKUM 06pa3om, Hacoc
cuctembl Termix 6yaeT nponyckath Bech 06bEMHbIA NOTOK Yepe3 TennobMeHHIK. B cMelMBaeMoM HarpeBaTeNnbHOM KOHTYPE Npu COOTBETCTBEHHO
3alaHHOM MaKcUMarbHOM 06beMHOM noToke HabntopaetcA notepa aaenenws B 0,2 6ap. MakcumarnbHo 3afaHHblii 06beMHbIA NOTOK cooTBeTCTBYET 3-il
YCTaHOBNEHHOI CTYNeHn Hacoca cucTembl Termix.

cm. puc. D2 n D2.1

megl
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puc. D2

A [lnarpamma notepu faenenna obbemHoro notoka PaspenutensHaa cuctema Thermix, cTopoHa
NepBUYHOr0 KOHTYpa (TennoobmeHHNK)

B lMotepa naenenua (6ap)

C 06bemHblii noToK (n/yac)

puc. D2.1

A [lnarpamma notepu fasnenna obbemHoro notoka PaspenutensHan cuctema Thermix, cTopoHa
BTOPUYHOTO KOHTYpa

B lMotepa naenenua (6ap)

C 06bemHblii noToK (n/yac)
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8. Thermix V ¢ TepmocTaTnyecKoii perynnpoBKoii TeMnepaTtypbl

Perynuposka Temnepatypbl NojatoLLeii MHINA CMELLMBAEMOr0 KOHTYpa — C MOMOLLbH FONI0BKI TepMOCTaTa:

PerynupoBka Tepmoctata | TemnepaTypa nopatowieil IHNA CMELIMBAEMOT 0 Har peBaTeNbHOr0 KOHTYpa
* oK. 256°C
1 oK. 30°C
2 oK. 35°C
3 ok. 40°C
4 oK. 45°C
5 oK. 50°C
cm. puc. 9 A Baiinac nepeuyHoro KoHTypa (AnA NpaBunbHoii 3KCTNyaTaLUMi LOMKEH 0CTABATbCA 3aKPbITbIM)

B baiinac BTopuyHoro Koutypa (cm. n. 3.2)
C TemnepatypHblii 30HA

D TepmocTaTuyecky perynupyemlii Knana Bripsicka (perynuposka - cm. Tabnuuy)

8. Thermix V (pme. 3)

Perynmpum{a 06beMHbIX NOTOKOB | rnapasnnyeckan KoMneHcauna Mesay npAMbIM N CMeCUTeNIbHbIM KOHTYpOM:

cm. puc. D3 A [lnarpamma notepu faenedna 06bemHoro notoka B cucteme Thermix V
B MMotepna naenenun (6ap)

C 06bemHblii noToK (n/yac)

Heobxonumblii AnA HeCMELLIMBAGMOT 0 HarpeBaTeNnbHOr0 KOHTYpa 06beMHbIN NOTOK onpefenseTcA ero notpebHocTbio B Tenne. Heobxoanmblii ana
CMELUVBAeMOr0 HarpesaTenbHoro KOHTypa 06beMHbIi NOTOK, a TakHe Heobxoanman cTyneHb paboTsl Hacoca cucTeMbl ONPeeNATCA B COOTBETCTBIN C
notpebnexuem Tenna Ha 0CHOBaHWUM NpUAaraemblx Tabnuu.

Mpennoceinka ana npeaBapnTenbHoOIl yeTaHOBKN 0601MX 06bEMHbIX NOTOKOB:
1. Bce BeHTUNM pafnaTopoB HECMELUNBAEMOr0 KOHTYPA AOMHHbI ObITb YCTAHOBNEHbI HA MAKCUManbHY0 NPONYCKHYH CNOCOBHOCTb.
2. MonHocTbHo OTKPLIT KNanaH noameca Ha cucteme Thermix (oTMeTKa 5 Ha ronoske Tepmocrara).

3. BKntoyeH Hacoc Ha cucteme Thermix.

Pacxop Ha oTaenbHbIX pacxofoMepax ycTaHaBnMBaeTca cnefyowum obpasom:
1. YcTaHoBuTE BIYMCTIGHHYIO CTYNEHb paboTel Hacoca Thermix.
2. C nomoLLb0 KOMMNEHCALMOHHOT0 KNanaHa HacTpoiiTe BLIYNCTEHHBI ANA CMELLBAeMOro KOHTYpa 06beMHbIil NOTOK.

3. C nomoLwbto 0601x KOMMEHCALMOHHBIX KNanaHoB BbINOSIHUTE TOYHYH) HACTPOIAKY TaK, YT06bl YCTAHOBMAUCH YKa3aHHbIe 06beMHbIE NOTOK.
Ecnm B cmewwumBaemom KoHType noTpebyeTcA co3nath NoBbILLEHHOE NOTpebneHne Tenna, To cneayet nepesectin Hacoc cuctembl Thermix Ha Gonee

BbICOKYH) CTYMEHb 1 €LLe pa3 BuINONHUTb HACTpOiiKy. [INA NpoBeieHNA BCex amMeHeHuii noTpebnenna Tenna (Hanp., AnA yBenu4enua oborpesaTenbHoil
nnowaan oborpesaemoro nona) Heo6XoANMO 3aHOBO BLINOAHUTL HACTPOIAKY 06LEMHbIX NOTOKOB.
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Tabnuua OpPNEHTUPOBOYHBIX 3HaYeHnil pna npensapmenbuoﬁ perynmnpoBKn otonnTesbHOro ychOﬁETBa ¢ nomouubto cuctembl Thermix

Temnepartypa Temnepartypa Pa3HocTb Motepa paenexna Perynupyemaa crynexb Heobxopumblii 06beMHbIi Heobxopumebiii nepenan
i i Temnepatyp | B CMeCHTENbHOM paboTbl Hacoca Thermix NOTOK B KOHTYpe KoTna naenenna nepep Thermix
NUHAR NUHAR cMecuTenbHoro | KoHtype (Gap) (n[4ac) (B KoHTYype KoTna)
KOTENIbHOTO | CMEcUTeNbHOro KOHTYpa (6ap)
KOHTYpa KOHTYpa (K)
(°C) (°c)
MowuHocTb cMecuTensHoro KouTypa (kBT) 5 10 15 20 5 10 15 20 5 10 15 20
0,10 3 102 0,01
3 0,15 3 102 0,01
0,20 3 102 . 0,01 .
® 0,10 1 3 97 195 0,01 | 0,02
5 0,15 2 3 97 195 0,01 | 0,02
0,20 2 97 . 0,01 .
0,10 1 3 110 219 0,01 | 0,02
5 0,15 2 3 110 219 0,01 | 0,02
0,20 2 110 0,01 . .
30 0,10 1 2 3 104 209 313 0,01 | 0,02 | 0,07
7 0,15 1 3 104 209 0,01 | 0,02
0,20 2 3 104 209 0,01 | 0,02
0,10 1 3 125 251 0,01 | 0,04
5 0,15 2 3 125 251 0,01 | 0,04
0,20 2 125 0,01 . .
% 0,10 1 2 3 119 237 356 0,01 | 0,03 | 0,09
7 0,15 1 3 119 237 0,01 | 0,03
0,20 2 3 119 237 0,01 | 0,03
B 0,10 1 2 3 137 274 41 0,01 | 0,06 | 0,13
7 0,15 1 3 137 274 0,01 | 0,05
0,20 2 3 137 274 0,01 | 0,05 . .
0 0,10 1 1 3 3 125 251 376 501 001 | 004 | 0,11 | 0,21
10 0,15 1 2 3 3 125 251 376 501 0,01 | 004 | 011 | 021
0,20 1 2 3 125 251 376 0,01 | 004 | 011 -
0,10 1 1 3 3 146 292 438 585 | 0,01 | 0,06 | 0,15 | 0,31
10 0,15 1 2 3 3 146 292 438 585 | 0,01 | 0,06 | 0,15 | 0,31
0,20 1 2 3 146 292 438 0,01 | 0,06 | 0,15 .
% 0,10 1 1 1 2 125 251 376 501 0,01 | 004 | 0,11 | 0,21
15 0,15 1 1 2 2 125 251 376 501 0,01 | 004 | 011 | 0,21
0,20 1 1 2 3 125 251 376 501 001 | 004 | 011 | 021
0,10 1 1 1 2 146 292 438 585 | 0,01 | 0,06 | 0,15 | 0,31
15 0,15 1 1 2 2 146 292 438 585 | 0,01 | 0,06 | 0,15 | 0,31
0,20 1 1 2 3 146 292 438 585 | 0,01 | 0,06 | 0,15 | 0,31
% 0,10 1 1 1 1 125 251 376 501 001 | 004 | 011 | 0,21
20 0,15 1 1 1 2 125 251 376 501 001 | 004 | 0,11 | 0,21
0,20 1 1 2 2 125 251 376 501 001 | 004 | 011 | 0,21

Bce naHHble ABnAoTCA OPUEHTUPOBOYHLIMI 3HAYEHNAMI; B 3aBUCMMOCTI OT YCTAHOBKW MOTYT UMETb MECTO OTKJIOHEHUA. = Henb3a ucnonb3osatsb Ther-

mix. Mo KenaHuo MomHo 3anpocutb Tabnuubl OPUEHTUPOBOYHbIX 3HAYEHWii C OTKNOHEHUAMK 0T Temneparypel NOJatoLLeR NHIN, pa36p0ca napameTpos 1

noTepn naeneHunA.

megl
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Mpumep npumMenenna Tabninubl OPUEHTIPOBOYHBIX 3HAYEHNI

3apaHHble 3Ha4YeHNA:

Temnepatypa nojatoLLeil NMHUA KOTELHOr0 KOHTYpa:

PacyeTHan Temnepartypa B NO/AtoLLeIA NMHINA CMECUTENBHOT 0 KOHTYypa:

PacuetHblii napameTp AT cMecuTenbHOro KoHTypa:
MowHocTb CMECHTENbHOr 0 KOHTYpa:

MoTepa naBneHus B CMECUTEILHOM KOHTYpe NpI PaccyuTaHHOM
o6bemHom notoke (1253 njyac):

OpureHTNPOBOYHbIE PACYETHbIE 3HAYeHNA:
perynupyeman cTyneHb pabotel Hacoca Thermix:
lpenocTaenAemble KOHTYPOM KOTNa MUHUMaNbHbIE 3HAYEHUA:

nepenaj AasneHna:

65°C
40°C
7K

10 kBT (cootseTcTByeT 06bemHomy noToky 1253 nfyac npu 7 K)

0,15 bap

3
o6bemublii noTok: 274 nfyac,
0,05 bap

MuHIManbHble 3Ha4eHuA, NPefoCTaBNAEMbIe KOTESbHBIM KOHTYPOM ANIA CMECUTENbHOr0 KOHTYpa, peanuaytoTcA bnarofapa Hacocy KoTna.
3nech cnepyeT cnefuTb 3a Tem, utobbl 6bin 0becneyeH L0CTaTOYHbIA pacxof B 0CHOBHOM HarpesaTenbHOM KoHType. 06blYHO npAMOii HarpesaTenbHblii
KOHTYP AOMHEH YPaBHOBELLMBATLCA MMAPABNNYECKOii 6anaHCUPOBKOI N0 OTHOLLEHMKO K CMECUTESNbHOMY.

9. Komnnektytowwe (MpepoxpanntensHblii 6nok, apt. Ne 27410.6)

cm. puc. 10 A Bentune B HuskotemnepatypHas cTopoHa (cmewumeaemblil koutyp) G Pene Temnepatypbl

TexHnyeckne faHHble

Pene Temneparypsi:

Bun ucnonHewua: KOHTaKTHbIi TEpMOCTaT Ha GuMeTannuyeckoii 0cHose AnA 3akpenneHua Ha Tpy6e (no 2“) nocpeacTeom
HATAKHOI NeHTbI, (IYHKLUMA NepexknoYeHnA (nepexntoyaTent ABOIAHOr0 AeiACTBUA), perynupyembli

[lnanasoH perynuposkm: 30-90°C

KommyTaumoHHan cnocobHocTb: 16 (3) A, 250 B

Bun 3awwmtbl: IP30

BeHTun:

Bup ucnonnenna: MPOXOAHOI BEHTUNb C TEPMIYECKN BKIIHOYAEMOIi YCTaHOBOYHOI HacapKoi, B 066CTOYEHHOM COCTOAHIM

3aKpbIT

HanpameHue: 230 B AC/DC

Buza sawwel: IP43

Knacc sawmrbl: C 3aLLNTHOIT 3onAuveil

B cnyyae HeucnpasHocTeii B cucteme Thermix npenoxpaHuTensHblii 6noK NpeaoTepalLaeT HEONYCTUMOE NOBbILLEHUE TeMNepaTypbl B
HU3KOTEMNEPaTYPHOM KOHTYpe. B cnyyae npesbiueHNA TeMnepaTypbl, YCTaHOBNEHHOI Ha TeMNepaTypHOM pesie, BCTPOBHHBIN B MOAAOLLYH NUHUK KNanaH

3aKpbiBaeT nopavy FOpH‘iEﬁ BO/ibl 13 TENN006MeHHuKa.

“plll MOHTaMe 1 IKkcnnyaraunn Heobxoaumo yunTtbiBaTh N cobniopathb Tpeﬁonauvm BCEX [eiicTBY WX CTaHfapToB n npennmcaumﬁ!

(BxonAwme B KOMNMEKT NOCTaBKM AeTanu 0T06pamEHbI YepHbIM LBETOM.).
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Bezpecnostné pokyny

Bezpecnostné pokyny

DodrzZiavajte, prosim, presne tieto bezpecnostné pokyny, aby sa vylacilo
nebezpecenstvo zranenia 0sdb a vzniku vecnych §kad.

Cielova skupina

Tieto pokyny st uréené vyluéne pre odbornych pracovnikov s autorizéciou.

Prace na plynovych inStalaciach mozu prevadzat len instalatéri, ktori
st k tomu opravneni prislu$nymi podnikmi zdsobovania plynom.
Elektroin$talacné prace mdzZu prevadzat len kvalifikovani elektrotech
nicki pracovnici.

Predpisy

Pri préci dodrite:

zakonné bezpeénostné predpisy,

dzakonné predpisy o ochrane Zivotného prostredia,

ustanovenia odborovych profesijnych organizécii,

prislu§né bezpeénostné podmienky DIN, EN,DVGW, TRGI, TRF a VDE
ONORM, EN, GVGW-TR plyn, OVGW-TRF a OVE

SEV, SUVA, SVGW, SVTI, SWKI a VKF

Prace na zariadeni

AZariadenie dajte do stavu bez napatia a prekontrolujte tento stav

bez napétia (napr. pri separatnych poistkach alebo hlavnom vypinaci).

Zariadenie zaistite proti zapnutiu
Pri palive plyn uzatvorte uzatvaraci koht plynu a zaistite ho proti
nezamernému otvoreniu
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1. Spojenie Thermix Zavesny kotol (obr.1)

1.1. MontéZ pod zavesny kotol (Standard)

1. Nakrutku so zvieracim krizkom (1)utesnit do uzavieracich armatr 5. Nastenny drziak namontovat podia popisu v kapitole
zdroja tepla. »2. MontéZ na stenu”.

2. T-kus (2) nasadit do nakrutky so zvieracim krdzkom (1) a jemne 6. Vinovcovité trubky zohnit do Zelanej pozicie a pripevnit ich na T-kus
pritiahnut. plo$nym utesnenim.

3. Vyvitat diery do steny (3) podia zobrazenia. 7. V3etky spojenia pevne utiahnut.

4. Thermix vybrat z izolacie a vinovcovitd rarku(4) pripojit ploSnym 8. Pred in§talovanim vrchnej Casti izolacie vybrat predznacené (vyrazené)
utesnenim najskdr na Thermix (z primarnej strany; k zdroju tepla) a nalomené miesta.

pevne utiahnut.

vid obr. 4 a 4.1

1.2. MontaZ doplinkovej sady Taco tovar ¢. 27410.1

35

(Montaz pod zavesny kotol s obmedzenim objemového prietoku)

1. Nakrutku so zvieracim krazkom (1)utesnit do uzavieracich armatir 5. Nastenny drziak namontovat podia popisu v kapitole
zdroja tepla. »2. MontéZ na stenu”.

2. T-kus (2) nasadit do nakrutky so zvieracim krizkom (1) a jemne spevnit. 6. Vinovcovité rirky zohnit do Zelanej pozicie a pripevnit ich na T-kus

3. Vyvitat diery do steny (3) podla zobrazenia. plosnym utesnenim.

4, Thermix vybrat z izolacie a vinovcovitd rirku (4) pripevnit plonym 7. Vsetky spojenia pevne utiahnut.
utesnenim najskor na Thermix (z priméarnej strany; k zdroju tepla) a 8. Pred in§talovanim vrchnej ¢asti izolacie vybrat predznacené (vyrazené)
pevne utiahnut. nalomené miesta.

POZOR: Pri pouZiti dopinkovej sady Taco je potrebné vymenit vinovcovitd rirku zo skupiny pripojného potrubia za konstrukénti sadu VL (privod) (Pozor!
Prihliadnut na smer toku) a pripevnit ju ploSnym utesnenim na Thermix a pevne utiahnut. Pri spatnom toku odstranit spodnd upinaciu nakrutku (matica
a zvieraci kriZok) na T-kuse (2). Puzdro (5) zaloZit a kon$trukénd sadu RL (spatné vedenie) pripevnit plosnym utesnenim na T-kus. (Pozor! Prihliadnut na
smer toku)

vid obr. 4.2,4.2.1a4.2.2 obr.4.2.2 A kon$trukéna sada - VL B kon$trukéna sada - RL

1.3. MontaZ doplinkovej sady Tovar ¢. 27410.2

(Pripojenie ku kotlu na vonkajsej strane)

1. Nakrutku so zvieracim krdzkom (1)utesnit do uzavieracich armatir 5. Nastenny drziak namontovat podia popisu v kapitole
zdroja tepla. »2. MontaZ na stenu”.

2. T-kus (2) nasadit do nakrutky so zvieracim krizkom (1) a jemne spevnit. 6. Vinovcovité rirky zohniit do Zelanej pozicie a pripevnit ich na T-kus

3. Vyvitat diery do steny (3) podia zobrazenia. plosnym utesnenim.

4. Thermix vybrat z izol4cie a vinoveovit rirku (4) pripevnit plosnym 7. Vsetky spojenia pevne utiahnut.
utesnenim najskor na Thermix (z primarnej strany; k zdroju tepla) a 8. Pred in§talovanim vrchnej ¢asti izolacie vybrat predznacené (vyrazené)
pevne utiahnut. nalomené miesta.

POZOR: Pri pouZiti dopinkovej sady Taco je potrebné vymenit vinovcovitti rirku skupiny pripojného potrubia za kon$trukénd sadu VL (privod) a RL
(spatné vedenie) a pripevnit ju ploSnym utesnenim na Thermix a pevne utiahnut. (Pozor! Prihliadnut na smer toku; dizky vinovcovitych trubiek volit
odpovedajtic montaZznemu miestu - zlava alebo sprava od zdroja tepla)

vid obr. 4.3,4.3.1a4.3.2 obr.4.3.1 A Monta: iavostranna (Monté? pravostranné - zrkadlovo
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1.4. MontéZ doplnkovej sady Tovar €. 27410.3

Pripoje na zdroj tepla jednostranné | Thermix mozno namontovat viavo vedia zavesného kotla

1. Nékrutku so zvieracim kriizkom (1)utesnit do uzavieracich armatir
zdroja tepla.

2. Nasadit T-kus (2) a jemne spevnit.

3. Nastenny drziak (3) navitat podia zobrazenia. Thermix pritom umiestnit

viavo od zavesného kotla.

4. Thermix vybrat z izolacie a vinovcovitd rirku (4) pripevnit plodnym
utesnenim najskor na Thermix (z primarnej strany; k zdroju tepla) a

pevne utiahnut.

5. VInovcovité rirky zohnit do Zelanej pozicie a ploSnym utesnenim ich
pripevnit na T-kus.

6. VSetky spojenia pevne utiahnut.

7. Pred in§talovanim vrchnej Easti izolacie vybrat predznacené (vyrazené)
nalomené miesta.

POZOR: Pri pouZiti dopinkovej sady Taco je potrebné vymenit vinovcovita rarku skupiny potrubnej pripojky za kon§trukénd sadu VL (privod) a RL (spét-
né vedenie) a pripevnit ju ploSnym utesnenim na Thermix a pevne utiahnut. (Pozor! Prihliadnut na smer toku; dizky vinovcovitych rirok volit odpoveda-

jic montaznemu miestu)

vid obr. 4.4,4.4.1a4.4.2

1.5. MontaZ doplinkovej sady Taco vo VL+RI Tovar ¢. 27410.4

Pripoje na zdroj tepla z vonkaj$ej strany, Thermix namontovat viavo alebo vpravo vedia zavesného kotla, s obmedzovatmi objemového prietoku.

1. Nékrutku so zvieracim kriizkom (1)utesnit do uzavieracich armatr
zdroja tepla.

2. T-kus (2) nasadit do nakrutky so zvieracim krdzkom a jemne spevnit.
3. Diery na stene (3) vyvitat podia zobrazenia.

4. Thermix vybrat z izolacie a vinovcovit rirku (4) pripevnit plo§nym
utesnenim najskor na Thermix (z priméarnej strany; k zdroju tepla) a
pevne utiahnut.

5. Nastenny drziak namontovat podia popisu v kapitole
»2. MontéZ na stenu”.

6. Vinovcovité rirky zohndt do Zelanej pozicie a ploSnym utesnenim ich
pripevnit na T-kus.

7. V$etky spojenia pevne utiahnut.

8. Pred in§talovanim vrchnej ¢asti izolacie vybrat predznacené (vyrazené)
nalomené miesta.

POZOR: Pri pouZiti dopinkovej sady Taco je potrebné vymenit vinovcovitd rarku z privodu skupiny potrubnej pripojky za konStruként sadu VL (privod)
(Pozor! Prihliadnut na smer toku) a pripevnit ju ploSnym utesnenim na Thermix a pevne utiahnut. Vybrat predznacené miesta Ziadaného lomu. V spatnom
privode odstranit spodnd nakrutku so zvieracim krizkom (matica a zvieraci kriZzok) na T-kuse (2). Puzdro (5) vloZit a kon$trukénd sadu RL (spatné
vedenie) plo§nym utesnenim pripevnit na T-kus. (Pozor! Prihliadnut na smer toku)

vid obr. 4.5,4.5.1 a 4.5.2 obr. 4.5
obr. 4.5.1
obr. 4.5.2

2. Montaz na stenu

vid obr.5,5.1a5.2 obr. 5
obr. 5.1
obr. 5.2

meib
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A Konstrukéna sada VL (privod) C KonStrukéna sada RL (spatné vedenie)
A Monta# viavo (Monta# vpravo - zrkadlovo)
A KonStrukéna sada VL (privod) B Kon§trukéna sada RL (spatné vedenie)

Konzolu pevne priskrutkovat na Thermix. Bezpodmienecne pouZit
rozpieracie vlozZky.

Drziak pre montéaZ na stenu spojit skrutkami s konzolami nachadzajacimi
sa uZ na Thermixe.

Po montaZi obidvoch drZiakov mdZe byt Thermix zaveseny na skrutky na
stene. Skrutky pevne utiahnut.
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3. Nastavenia vyrobcom

3.1 ZmieSavac - Servomotor — Riadenie

Nastavenie vyrobcom zmie$avaé [servomotor: otvorit zmie$avat = Ziadne primiesavanie zo spitného toku, pozicia patky a drazky podia skice, na
motore sa nachadzajlica ruéne ovladatelna packa je otocena 45° dohora.

vid obr. 6 a 6.1

Technické tidaje k servomotoru
Menovité napatie

Prikon

Pripoj

Smer otacania
Ruéna prevadzka

Totivy moment

Uhol natocenia

Doba chodu

Hladina akustického tlaku
Indikacia nastavenia
Montazna poloha

Trieda ochrany

Krytie

Teplota okolia

Teplota skladovania

EMV elektromagneticka znesitelnost

Smernica o nizkom napati
Udrzba
Vaha

vid' obr. 6.2,6.3 a 6.4

37

obr. 6 Pozicia , otvoreny”

A Kotol B Segment uzaveru zmieSavacej jednotky

C Bypasspass (nastaviteiny)

D Nizkoteplotny vykurovaci okruh E Splo$tenie na konci viny paralelne k prechodu

obr. 6 Pozicia ,zatvoreny”

A Kotol B Segment uzaveru zmie$avacej jednotky

C Bypasspass (nastaviteiny)

D Nizkoteplotny vykurovaci okruh E Splo$tenie na konci viny paralelne k prieénemu spojeniu

AC 230V 50/60 Hz

25W

Kabel 3 x 0,5 mm2, dizka 2 m
volitelny podia zapojenia

temporalna a permanentna vysunutie

prevodovky s otoénym gombikom
na kryte

6 Nm (pri menovitom napati)

elektricky obmedzeny na 90°

140 s

max. 35 dB (A)

vratny Stitok $kaly 0 ... 1

Tubovoina okrem visiace]

Il (ochranna izol4cia, bez ochranného vodica)
IP 40

0°C ... +50°C
-30°C ... +80°C
CE

CE

bez adrzby

0,4 kg

obr. 6.2 A rutna prevadzka

obr. 6.3 A automaticka prevadzka

3-bodové riadenie

Poutzitie
Pohon sa pouziva v spojeni s montaznou sadou ako po-
hon na motorizaciu Meibes-zmieSavaca v systéme HKL.

Sposob posobenia
Riadenie prebieha prostrednictvom v predaji bezného
regulaéného systému s 3-bodovym vystupom.

Charakteristiky produktu

Jednoducha priama montaz pomocou dodanych
upeviiovacich stprav vhodnych pre vSetky zmieSavace
znatky Meibes. Poloha je voliteina v 90°-krokoch.
Uhol pootocenia elektricky obmedzeny na 90°.

Pri dosiahnuti koncovych dorazov sa pohon vypina

a tym je bez pridu.

Ruéna prevadzka

Otocny gombik poototit skrutkovéom na poziciu
Jruény pohon” (vid' Detail 1).

obr.6.4 A 3-bodovy regulator (Schéma pripojenia)

meibes



3.2 Bypass (sekundarny)

Bypass je vyrobcom uzatvoreny. Pokyny k jeho nastaveniu néjdete v nasledujticej tabuike (otvorenie poototenim dolava).

Bypass -otuorif 05 i 15 2 3 4 5 6

(otacky)

Objemovy prietok 30% 44% 1% 82% 92% 96% 98% 100%
vid obr. 6.5 1 Bypass primarny 2 Bypass sekundarny A Vykurovaci obvod B Kotol

3.3. Bypass (primarny)

V stave dodavky bez funkcie.

K uvedeniu do prevadzky: }
Odskrutkovat odvzdusiiovacie koliky (1). Vyskrutkovat nastavovaciu skrutku so zarezom (2) (imbusovy kli€) a odvzdusiiovacie koliky opat priskrutkovat.

vid obr. 6.6
4. Technické udaje

Technické tdaje Thermix

Tovar ¢. Cerpadlo

27400 UPS 15/50 MBP

27401 HU 15/4-2-3

274011 HU 15/6-2-3

Vrchny pripoj 3/4" AG

Spodny pripoj 3/4" AG Eurokonus

Kons$trukéné diely z lisovana mosadz, mosadz, EPP-izolacia

Rozmery ccavx $x h 280 mm x 225 mm x 165 mm

Tesniaci materiél tesniaci kraZzok EPDM

Prevadzkovy tlak do 6 barov

Hodnota kvs 2,8

vid obr. D1 a D1.1 obr. D1
A Prietokovy diagram Thermix B Tlakova strata (bar)
C Objemovy prietok (I/h)
obr. D1.1
A Bypass objemového prietoku Thermix s ¢erpadlom, dopravna vy$ka 6 mW s
B Objemovy prietok (I/h)

C Bypass-pozicia (otacky) (O = zatvorené, 6 = otvorené)

meib .
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5. Nastavenie objemovych prietokov pre hydraulické vyvazenie
zmieSavany okruh/nezmieSavany okruh

Predpoklad prednastavenia obidvoch objemovych prietokov

1. VSetky ventily vykurovacich telies a napr. podlahové kiirenie musia byt nastavené na maximalne prietokové mnozZstvo.
2. ZmieSavac na Thermixe je tplne otvoreny (Ziadne primie$avanie), bypass zatvoreny.
3. Cerpadlo na Thermixe zapnuté.

4. Zavesny kotol v prevadzke.

Potrebné objemové prietoky pre nezmie$avany a zmieSavany obeh ako i potrebné stupne erpadla na ¢erpadle kotla a erpadle
Thermixu sa odoberd zodpovedajlic potrebe tepla z priloZenej tabulky.
Prietokové mnoZstva sa na jednotlivych prietokomeroch nastavia nasledovne :

1. Nastauvit zistené stupne otacok cerpadla na cerpadle kotla a Thermixu.
2. Pomocou vyvaZovacieho ventilu nastavit zisteny objemovy prietok podlahového vykurovania.
3. Previest presné doladenie s obidvoma vyvaZovacimi ventilmi kym sa nenastavia udané objemové prietoky.

Ak je potreba tepla zmieSavacieho okruhu vy$Sia, tak sa musi ¢erpadlo Thermixu nastavit na vy$$i stupeii a nastavovanie sa musi
previest eSte raz. VSetky zmeny potreby tepla vykurovacieho okruhu (napr. zvaé$enie podlahovej vykurovacej plochy) si vyZaduja obnovené
nastavenie objemového prietoku.

Pri montazi a prevadzke je potrebné dodrziavat vSetky platné normy a nariadenia!

vid' obr. 7 A Podlahové kirenie B Thermix C Indikator objemového prietoku
VyvaZovaci ventil

D Zavesny kotol E Indikator objemového F Okruh vykurovacieho telesa
prietoku VyvaZovaci ventil

Priklad napojenia nezmie$avaného vykurovacieho okruhu a zmie$avaného vykurovacieho okruhu s Thermixom. Dva obmedzovace prietokového mnoZstva
s indikatorom sldZia na nastavenie potrebnych objemovych prietokov pre obidva vykurovacie okruhy.

meib
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6. Tabulka smernych hodnét na nastavenie vykurovacieho zariadenia

s Thermixom

Podiel pudlaho'veho Celkovy vykon vykurovacieho zariadenia [kW] > 5 8 10 12 15 18
vykurovania
V. (lmin] AT = 15K 43 | 69 | 86 | 103 | 129 | 155
v AT = 20K 32 | 52 64 | 77 | 97 | 116
V.. {ljmin] AT = 15K 05 | 08 1,0 | 11 14 | 17
bis 10% M AT = 20K 04 06 07 | 09 11 1,3
v [lmin] AT = 15K 48 | 76 | 95 | 115 | 143 | 17,2
ges AT = 20K 36 | 57 72 | 86 | 10,7 | 129
Stuperi otatok ¢erpadla Thermixu 10 10 10 0 0 0
pre v3etky erpadla ’ ' ' ' ' '
V. (lmin] AT = 15K 36 | 57 72 | 86 | 10,7 | 129
v AT = 20K 27 | 43 54 | 64 | 81 9,7
V. [ljmin] AT = 15K 12 19 | 24 | 29 | 36 | 43
bis 25% e AT = 20K 0,9 14 1,8 2,1 27 | 32
v [lmin] AT = 15K 48 | 76 | 95 | 115 | 143 | 17,2
ges AT = 20K 36 | 57 72 | 86 | 10,7 | 129
Stuperi otacok ¢erpadla Thermixu 10 10 0 0 0 0
pre vietky cerpadla ’ ' ' ' ' '
V. (lmin] AT = 15K 24 | 38 | 48 | 57 | 72 | 86
v AT = 20K 18 | 29 | 36 | 43 | 54 | 64
V., [limin] AT = 15K 24 | 38 | 48 | 57 | 72 | 86
bis 50% me AT = 20K 18 | 29 | 36 43 | 54 | 64
V. [ljmin] AT = 15K 48 | 76 | 95 | 115 | 143 | 17,2
ges AT = 20K 36 | 57 72 | 86 | 10,7 | 129
Stupefi otacok Eerpadla Thermixu pre gz EZ:S:E:: :g :g 13 ;g gg :233
V. [ljmin] AT = 15K 12 19 | 24 | 29 | 36 43
v AT = 20K 09 14 1,8 2,1 27 | 32
V.. (ljmin] AT = 15K 36 | 57 72 | 86 | 10,7 | 129
bis 75% e AT = 20K 27 | 43 54 | 64 | 81 9,7
v Qlimin] AT = 15K 48 | 76 | 95 | 115 | 143 | 17,2
ges AT = 20K 36 | 57 72 | 86 | 10,7 | 129
Stupei otacok Eerpadla Thermixu pre g: E::g:ﬂ:: :g :g ig gg 23 zg

Vsetky tdaje st orientaéné hodnoty, konkrétne systémy mdZu vykazovat odchylky od tychto hodnét. V zmiesavanom okruhu sa musia zohladnit straty

tlaku vo vyske 0,15 barov.

V, [llmin] = objemovy prietok pre nezmieSavany okruh

V,, llmin] = objemovy prietok pre zmieSavany okruh

V!les [l/min] = celkovy objemovy prietok

meib
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7. 0ddelovaci systém Thermix (obr.2)

Vymennik tepla max. V* Vykon pri 5K Vykon pri 10K
Pocet dosak [I/h] [kw] [kw]
20 1040 5,93 11,86
30 1100 6,27 12,54

* Maximalny objemovy prietok v nizkoteplotnom okruhu

vid obr. 8 a 8.1 obr. 8
A 3/4” AG - Pripojna expanzna nadrz

obr. 8.1

A Bypass primarny (vid  bod 3.3) (kvéli riadnej funkénosti musi zostat uzatvoreny)
B Bypass sekundarny (vid' bod 3.2)

C 3/4” Eurokonus

D Ponorna objimka

E Vymennik tepla (Poéet dosiek vid' tabulka)

Normativy:

Ak sa sekundarne odoberad maximalny vykon, nedochadza k Ziadnemu primie$avaniu, takze ¢erpadlo Termixu transportuje cely objemovy prietok prost-
rednictvom vymennika tepla. ZmieSavany vykurovaci okruh vykazuje pri kazdom danom maximalnom objemovom prietoku tlakovi stratu 0,2 barov.
Maximalne uvedeny objemovy prietok sa vztahuje na ¢erpadlo nastavené na stupni 3 ¢erpadla Termixu.

vid obr. D2 a D2.1 obr. D2
A Diagram objemového prietoku Oddelovaci systém Thermix — primérna strana (zariadenie na prenos tepla)

B Tlakova strata (bar)
C Objemovy prietok (I/h)

obr. D2.1

A Diagram objemového prietoku Oddelovaci systém Thermix — sekundérna strana
B Tlakova strata (bar)

C Objemovy prietok (I/h)

. meib
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8. Thermix V s termostatickym regulovanim teploty

Nastavenie privodnej teploty zmieSavacieho okruhu na hlave termostatu:

Nastavenie termostatu Privodna teplota zmieSavaného vykurovacieho okruhu
* cca 25°C
1 cca 30°C
2 cca 35°C
3 cca 40°C
4 cca 45°C
5 cca 50°C
vid obr. 9 A Bypass primarny (kvoli riadnej funkénosti musi zostat uzatvoreny)

B Bypass sekundarny (vid bod 3.2)
C Snimac teploty
D Termostaticky regulovany vstrekovaci ventil (nastavenie vid' tabulka)

8. Thermix V (obr. 3)

Nastavenie prietokovych objemov/ hydraulické vyvaZzenie medzi zmieSavanym a nezmieSavanym okruhom:

vid' obr. D3 A Diagram objemového prietoku Thermix V
B Tlakova strata (bar)
C Objemovy prietok (I/h)

Potrebny prietokovy objem pre nezmieSavany vykurovaci okruh sa vy€isli z jeho potreby tepla. Potrebny prietokovy objem pre zmieSavany vykurovaci
okruh ako i potrebny stupeii nastavenia ¢erpadla na cerpadle Thermix sa odobert z priloZenej tabulky, zodpovedajtic potrebe tepla.

Predpoklady pre prednastavenie obidvoch prietokovych objemov:

1. VSetky ventily vykurovacich telies nezmieSavaného vykurovacieho okruhu musia byt nastavené na maximalne prietokové mnozZstvo.
2. Vstrekovaci ventil na Thermixe je plne otvoreny (nastavenie 5 na hlave termostatu).

3. Cerpadlo na Thermixe zapnuté.

Prietokové mnoZstvo sa na jednotlivych prietokomeroch nastavi nasledovne:

1. Nastavit urceny stupen cerpadla na cerpadle Thermixu.

2. Pomocou vyvaZovacieho ventilu nastavit zisteny objemovy prietok zmieSavacieho okruhu.

3. Previest presné doladenie s obidvoma vyvaZovacimi ventilmi kym sa nenastavia udané objemové prietoky.

Ak je potreba tepla zmieSavacieho okruhu vy$$ia, tak sa musi éerpadlo Thermixu nastavit na vy$$i stupeii a nastavovanie sa musi previest e$te raz.

Vsetky zmeny potreby tepla vykurovacieho obvodu (napr. zvaéSenie podlahovej vykurovacej plochy) si vyZaduji obnovené nastavenie objemovych
prietokov.

meib .
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Tabulka smernych hodndt na nastavenie vykurovacieho zariadenia s Thermixom

Privodna Privodna Teplotny spad | Tlakova strata Stupeii nastavenia Potrebny objemovy prietok Potrebny tlakovy rozdiel pred
teplota teplota zmie$ y zmie$ y cerpadla na éerpadle okruhu kotla Thermixom
Obvod kotla/ zmieSavany vykurovaci vykurovaci Thermixu (Ih) (od okruhu kotla)
nezmie$avany vykurovaci okruh okruh (bar)
vykurovaci obvod (K) (bar)
obvod (°C)
(°C)
Vykon zmie$avaného vykurovacieho okruhu (kW) 5 10 15 20 5 10 15 20 5 10 15 20
0,10 3 102 0,01
3 0,15 3 102 0,01
0,20 3 102 . 0,01 .
% 0,10 1 3 97 195 0,01 | 0,02
5 0,15 2 3 97 195 0,01 | 0,02
0,20 2 97 . 0,01 .
0,10 1 3 110 219 0,01 | 0,02
5 0,15 2 3 110 219 0,01 | 0,02
0,20 2 110 0,01 . .
%0 0,10 1 2 3 104 209 313 0,01 | 0,02 | 0,07
7 0,15 1 3 104 209 0,01 | 0,02
0,20 2 3 104 209 0,01 | 0,02
0,10 1 3 125 251 0,01 | 0,04
5 0,15 2 3 125 251 0,01 | 0,04
0,20 2 125 0,01 - .
% 0,10 1 2 3 19 237 356 0,01 | 0,03 | 0,09
7 015 1 3 19 237 0,01 | 0,03
0,20 2 3 19 237 0,01 | 0,03
8 0,10 1 2 3 137 274 41 0,01 | 0,05 | 0,13
7 0,15 1 3 137 274 0,01 | 0,05
0,20 2 3 137 274 0,01 | 0,05 .
a0 0,10 1 1 3 3 125 251 376 501 0,01 | 004 | 011 | 021
10 0,15 1 2 3 3 125 251 376 501 0,01 | 004 | 011 | 021
0,20 1 2 3 125 251 376 0,01 | 004 | 011
0,10 1 1 3 3 146 292 438 585 | 0,01 | 0,06 | 0,15 | 0,31
10 0,15 1 2 3 3 146 292 438 585 | 0,01 | 0,06 | 0,15 | 0,31
0,20 1 2 3 146 292 438 0,01 | 0,06 | 0,15
* 0,10 1 1 1 2 125 251 376 501 0,01 | 004 | 0,11 | 0,21
15 0,15 1 1 2 2 125 251 376 501 0,01 | 004 | 0,11 | 0,21
0,20 1 1 2 3 125 251 376 501 001 | 004 | 011 | 021
0,10 1 1 1 2 146 292 438 585 | 0,01 | 0,06 | 0,15 | 0,31
15 0,15 1 1 2 2 146 292 438 585 | 0,01 | 0,06 | 0,15 | 0,31
0,20 1 1 2 3 146 292 438 585 | 0,01 | 006 | 0,15 | 0,31
%0 0,10 1 1 1 1 125 251 376 501 001 | 004 | 011 | 0,21
20 0,15 1 1 1 2 125 251 376 501 001 | 004 | 0,11 | 0,21
0,20 1 1 2 2 125 251 376 501 001 | 004 | 0,11 | 0,21

Vsetky ukazovatele st orientaénymi hodnotami, mdzu sa vyskytnit rozdiely podmienené zariadenim = Thermix sa neda pouzit
Je mozné poZiadat o tabulku smernych hodndt pre rozdielne privodné teploty, diferencie teploty a tlakové straty.

mel
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Priklad pre pouzitie tabulky smernych hodnét

Zadavané hodnoty:

(Privodna teplota nezmie$avaného vykurovacieho okruhu): 65°C

Definovana privodna teplota zmieSavacieho vykurovacieho okruhu: 40°C

Definovana diferencia zmieSavacieho vykurovacieho okruhu: 7K

Vykon zmiesavacieho vykurovacieho okruhu: 10 kW (zodpoveda u objemového prietoku 1253 Ifh pri 7 K)

Tlakova strata zmieSavaného vykurovacieho okruhu pri vypocitanom
objemovom prietoku (1253 I/h): 0,15 bar

odcitané smerné hodnoty:

stupeii nastavenia ¢erpadla na ¢erpadle Thermixu: 3
okruhom kotla zabezpe¢ované miniméalne hodnoty: objemovy prietok 274 Ilh
rozdiel tlaku: 0,05 bar

Okruhom kotla zabezpecované minimalne hodnoty pre zmie$avany vykurovaci okruh sa realizuji prostrednictvom cerpadla kotla/Therme.
Pritom je potrebné dbat nato, aby bol nezmieSavany vykurovaci okruh dostatocne zasobovany. NezmieSavany vykurovaci okruh je potrebné obvyklym
spdsobom hydraulicky vyvazit.

9. Prislusenstvo (Poistna skupina Tovar ¢.: 27410.6)

vid obr. 10 A Ventil B Nizkoteplotna strana (zmieSavaci okruh) C Senzory teploty
Technické udaje

Senzor teploty:

Prevedenie: PriloZny termostat na principe himetalu na pripevnenie na potrubie (do 2“) pomocou
upinacieho pasu, funkcie prepinania (prepinaci kontakt),

nastavitelna

Interval nastavenia: 30 - 90°C

Spinaci vykon: 16 (3) A, 250 V

Krytie: IP30

Prevedenie: Priamy ventil s teplotne ovladanou nastavovacou nastavbou, bez pridu uzavrety
Napatie: 230 V AC/DC

Krytie: P43

Trieda ochrany: ochranna izolacia

V pripade portch na Thermixe zabrafiuje bezpecnostna kon$trukéna skupina nedovolenému narastu teploty v nizkoteplotnom obvode. Pri prekrogeni
teploty nastavenej na senzore tepla uzatvori v privode namontovany ventil vstup vody vykurovania zo zdroja tepla.

Pri montazi a prevadzke je potrebné zohladnit a dodrzat vietky platné normy a nariadenia!
(Diely patriace k objemu dodavky poistnej skupiny st oznaované €iernou.)

meib o
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Contéudo

3.1.

3.2

3.3.

45

Ligac@o Thermix Caldeira de parede
Montagem sob a caldeira de parede

Montagem do kit de complementacgao
Taco art.-n.° 27410.1

Montagem do kit de complementagao
Art.-n.° 27410.2

Montagem do kit de complementag&o
Art.-n.° 27410.3

Montagem do kit de complementac&o
Taco art.-n.° 27410.4

Fixacdo de parede

Ajustes de fabrica

Misturador — Servomotor — Comando
Bypass (secundario)

Bypass (primario)

Dados técnicos

Ajuste dos fluxos volumétricos

para o equilibrio hidraulica

MK/UK (Circuito misto/nao-misturado)
Tabela de valores tedricos para um
pré-ajuste da instalacdo de aquecimento
com Thermix

Sistema de separacado Thermix

Thermix V

Acessorios
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Indicacoes de seguranca

Indicacdes de seguranca

Queira observar cuidadosamente estas indicagdes de seguranca,
afim de evitar perigos e danos para pessoas e objectos.

Grupo alvo:

Estas instrugBes dizem respeito exclusivamente a pessoal
especializado, autorizado.

Trabalhos junto a instalac@es de gés s6 podem ser realizados por
instaladores devidamente autorizados pelas empresas
abastecedoras de gas competentes.

Trabalhos eléctricos s6 podem ser realizados por electricistas.

Normas

Ao trabalhar queira observar:

as normas legais de prevencdo de acidentes,

as normas legais referentes a protec¢ao do ambiente,
as disposig0es das cooperativas profissionais,

as directrizes de seguranca especificas relevantes DIN,
EN,DVGW, TRGI, TRF e VDE.

ONORM, EN, OVGW-TR Gas, OVGW-TRF e OVE

SEV, SUVA, SVGW, SVTI, SWKI e VKF

Operar a instalacao

Coloque a instalagdo livre de tensdo e controle se a tensao de
facto foi interrompida (p.ex. junto ao fusivel em separado, ou ao
interruptor principal).

Segurar a instalagdo contra religamento indevido.

Caso o meio de combustdo seja gés, feche a torneira de

fecho e segure-a contra abertura inadvertida.
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1. Ligacao Thermix-caldeira de parede (Abb.1)

1.1. Montagem sob a caldeira de parede (padréo)

1. Vedar a unido roscada de anel de aperto (1) nas guarnigdes de 5. Fixar o dispositivo de fixagao de parede conforme a descri¢do no
vedagdo do gerador de calor. capitulo 2. Fixagdo em parede”.

2. Colocar a pega em T (2) na unido roscada de anel de aperto (1) e 6. Dobrar os tubos ondulados na posi¢do desejada e ligar na peca
apertar ligeiramente. em T com vedag@o plana.

3. Furar os furos de parede (3) conforme a figura. 7. Apertar todas as conexdes.

4. Retirar Thermix do isolamento e primeiro fixar os tubos ondulados 8. Antes de colocar a parte superior do isolamento, recortar 0s
(4) no Thermix (primério; em direcgdo ao gerador de calor) com pontos nominais de ruptura puncionados.
vedacdo plana e apertar.

veja a Figura4 e 4.1

1.2. Montagem do kit de complementagdo Taco art.-n.° 27410.1

(Montagem sob a caldeira de parede com limitadores de fluxo)

1. Vedar a unido roscada de anel de aperto (1) nas guarnicoes de 5. Fixar o dispositivo de parede conforme a descrigdo no
vedagdo do gerador de calor. capitulo 2. Fixagdo em parede”.

2. Colocar a peca em T (2) na unido roscada de anel de aperto (1) 6. Dobrar os tubos ondulados na posicao desejada e ligar na peca
e apertar ligeiramente. em T com vedacdo plana.

3. Furar a parede (3) conforme a figura. 7. Apertar todas as conexdes.

4. Retirar Thermix do isolamento e primeiro fixar os tubos ondulados 8. Antes de meter a parte superior do isolamento, recortar os pontos
(4) no Thermix (primério; em direccdo ao gerador de calor) com nominais de ruptura puncionados.
vedacdo plana e apertar.

ATEN(,‘i\O: Quando utilizar o kit de complementacdo Taco, o tubo ondulado do avango do grupo de ligagdo de tubos deve ser substituido pelo
mddulo VL (Atengdo! Observar o sentido de fluxo), conectado com vedag&o plana no Thermix e apertado. No curso de retorno retirar a unido
roscada de aperto inferior (porca e anel de aperto) na pega T (2). Inserir a bucha de compress&o (5) e conectar o médulo RL com vedagéo plana
junto a peca em T. (Atencdo! Observar sentido de fluxo)

veja a Figura4.2,421e4.22 Fig. 4.2.2 A Médulo - VL B Mddulo - RL

1.3. Montagem do kit de complementagdo Taco art.-n.° 27410.2

(Conexdes externas no gerador de alor)

1. Vedar a unido roscada de anel de aperto (1) nas guarni¢des de dos (4) no Thermix (primdrio; em direccdo ao gerador de calor) com
vedacdo do gerador de calor. vedacdo plana e apertar.
2. Inserir pega em T (2) e apertar ligeiramente. 5. Dobrar os tubos ondulados na posi¢do desejada e ligar na peca

3. Fazer os furos do dispositivo de fixagdo de parede (3) conforme a em T com vedaggo plana.

figura. O Thermix pode ser posicionado tanto a esquerda, quantoa 6. Apertar todas as conexdes.

direita da caldeira de parede. 7. Antes de meter a parte superior do isolamento, recortar os pontos
4. Retirar o Thermix do isolamento e primeiro fixar os tubos ondula nominais de ruptura puncionados.

ATENGAO: Quando utilizar o kit de complementagdo Taco, o tubo ondulado do grupo de conexdo de tubos deve ser substituido pelo médulo
VL e RL e ligado ao Thermix com vedagao plana e apertado. (Atencdo! Observar o sentido de fluxo; seleccionar os comprimentos de tubo
ondulado conforme o local de montagem, a direita ou a esquerda do gerador de calor)

veja a Figura 4.3,431e4.3.2 Fig. 4.3.1 A Montagem esquerda
(Montagem direita - imagem simétrica)
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1.4. Montagem do kit de complementagdo Taco art.-n.° 27410.3

Conexdes do gerador de calor de um lado / Montar o Thermix a esquerda da caldeira de parede

1. Vedar a unido roscada de anel de aperto (1) nas guarnicdes de vedacdo plana e apertar.
vedagéo do gerador de calor. 5. Dobrar os tubos ondulados na posicéo desejada e ligar na peca
2. Inserir pega em T (2) e apertar ligeiramente. em T com vedagdo plana.
3. Furar os furos do dispositivo de fixagdo de parede (3) conforme a 6. Apertar todas as conexdes.
figura. O Thermix & posicionado & esquerda da caldeira de parede. 7 Antes de colocar a parte superior do isolamento, recortar os
4. Retirar Thermix do isolamento e primeiro fixar os tubos ondulados pontos nominais de ruptura puncionados.

(4) no Thermix (priméario; em direccdo ao gerador de calor) com

ATEN(,‘i\O: Quando utilizar o jogo de complementagdo Taco, o tubo ondulado do grupo de conexdo de tubos deve ser substituido pelo mddulo
VL e RL e conectado com vedag&o plana no Thermix, em seguida apertar. (Atencdo! Observar sentido de fluxo; seleccionar os comprimentos
de tubo ondulado conforme o local de montagem)

veja a Figura4.4,441e4.4.2

1.5. Montagem do kit de complementacdo Taco no VL+RI art.-n.© 27410.4

47

As conexdes do gerador de calor podem ser montadas do lado externo, o Thermix a esquerda ou a direita junto a caldeira de parede com
limitadores de fluxo volumétrico.

1. Vedar a unido roscada de anel de aperto (1) nas guarnicdes de 5. Fixar o dispositivo de parede conforme a descrigdo no
vedagdo do gerador de calor. capitulo 2. Fixagdo em parede”.

2. Colocar a peca em T (2) na unido roscada de anel de aperto (1) e 6. Dobrar os tubos ondulados na posi¢do desejada e ligar na peca
apertar ligeiramente. em T com vedacdo plana.

3. Fazer os furos de parede (3) conforme a figura. 7. Apertar todas as conexdes.

4. Retirar o Thermix do isolamento e primeiro fixar os tubos ondula 8. Antes de meter a parte superior do isolamento, recortar os pontos
dos (4) no Thermix (primério; em direccdo ao gerador de calor) com nominais de ruptura puncionados.

vedacdo plana e apertar.

ATEN(}[\O: Quando utilizar o kit de complementag&o Taco, o tubo ondulado do avango do grupo de ligagdo de tubos deve ser substituido pelo
mddulo VL (Atengdo! Observar sentido de fluxo) e conectado com vedagdo plana no Thermix, em seguida apertar. Recotar os pontos nominais
de ruptura puncionados. No curso de retorno retirar a unido roscada de aperto inferior (porca e anel de aperto) na pega T (2). Inserir a bucha
de compressao (5) e conectar o mddulo RL com vedagdo plana junto a peca em T. (Atengdo! Observar sentido de fluxo)

veja a Figura 4.5,4.5.1 e 45.2 Fig. 45 A Mddulo - VL C Modulo - RL

Fig. 4.5.1 A Montagem esquerda
(Montagem direita - imagem simétrica)

Fig.452  AKit-VL B Kit - RL

2. Dispositivo de fixacao de parede

veja a Figura 5,5.1 e 5.2 Fig.5 Aparafusar o dispositivo de fixagdo no Thermix.
Imprescindivel utilizar mangas distanciadoras.

Fig. 5.1 0 dispositivo de fixagdo de parede deve ser
ligado ao dispositivo de fixagdo existente no Thermix,
com auxilio dos parafusos.

Fig.5.2 Apds a montagem dos dois dispositivos de fixacdo, o
Thermix pode ser pendurado nos parafusos da parede.
Apertar o0s parafusos.

meib

Schnellmontagetechnik



3. Ajustes de fabrica

3.1 Misturador — Servomotor — Comando

Ajustes de fabrica do misturador / servomotor: Misturador aberto = sem mistura por adigdo no retorno, posigao de pino de encaixe e
estria conforme eshogo, a pega manual de accionamento existente junto ao motor encontra-se numa posigao de 45° para cima.

veja a Figura 6 e 6.1

Dados técnicos do servomotor

Tensao nominal
Consumo de energia
Conexao

Sentido de rotagao
Funcionamento manual
Binario

Angulo de rotagdo
Tempo de funcionamento

Nivel sonoro de poténcia
Indicagdo de posicao

Posicdao de montagem

Classe de protecgdo

Fig. 6 Posicdo ,.aberto”

A Caldeira B Segmento de obturagdo da unidade de misturador € Bypasspass (ajustével)

D Circuito de aquecimento de baixas temperaturas  E Achatamento do munhdo de eixo

Fig. 6 Posicdo ,fechado”

paralelo a passagem

A Caldeira B Segmento de obturacdo da unidade de misturador G Bypasspass (ajustavel)

D Circuito de aguecimento de baixas temperaturas  E Achatamento do munh&o de eixo

AC 230V 50/60 Hz

25W

Cabo 3 x 0,5 mm2, Comprimento 2 m
ajustavel por cablagem

Temporario e permanente Desengate de
engrenagem com botdo giratério na carcaca

6 Nm (com tensdo nominal)
limitacdo eléctrica a 90°

140 s

max. 35 dB (A)

placa de escala reversivel 0 ... 1

facultativa, com excepcao de accionamento
pendurado

Il (isolamento duplo, sem condutor de
protecgao)

paralelo a Unido transversal

Excitacao de 3 pontos

Aplicacao

0 accionamento é utilizado, em combinagdo com um
kit de montagem, enquanto accionamento para a
motorizagdo do misturador Meibes em sistema HKL.

Modo de accao
0 accionamento ocorre através de sistemas de regu-
lagdo comuns no mercado com saida de 3 pontos.

Caracteristicas do produto

Montagem directa facil com os kits de instalagdo
que sdo parte do fornecimento, adequados para
todos os misturadores Meibes. A posicdo pode ser
seleccionada em etapas de 90°. O angulo de rotacdo
é electricamente limitado a 90°. Uma vez atingidos
os esbarros finais, o accionamento é desligado e
deste modo estd livre de corrente.

Funcionamento manual
Com auxilio de uma chave de parafusos, girar o
botdo para a posigdo ,funcionamento manual” (veja

PT

Tipo de protecgdo [P 40 detalhe 1.
Temperatura ambiente 0°C ... +50°C

Temperatura de armazenamento ~ 30°C ... +80°C

EMV CE

Directiva de baixa tensao CE

Manutencéo isento de manutencdo

Peso 0.4 kg

veja a Figura 6.2, 6.3 e 6.4 Fig.6.2 A Funcionamento manual

Fig.6.3 A Funcionamento automatico
Fig.6.4 A Regulador de 3 pontos (Esquema de conexdes)
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3.2 Bypass (secundario)

0 bypass é fechado de fébrica. Indicacdes referentes ao seu ajuste constam da tabela a seguir (abrir girando para a esquerda).

Bypass - abri 05 1 15 2 3 4 5 6

(rotacBes)

Fluxo volumétrico 30% 44% 1% 82% 92% 96% 98% 100%
veja a Figura 6.5 1 Bypass primario 2 Bypass secundario A Circuito de aquecimento B Caldeira

3.3. Bypass (primario)

Sem fungdo no estado de fornecimento.

Para tomada em funcionamento:
Desaparafusar o bujao de ventilagdo (1). Desaparafusar o parafuso sem cabeca (2) (chave para parafusos sextavados internos) e voltar a
aparafusar o bujdo de ventilacao.

veja a Figura 6.6

4. Dados técnicos

Dados técnicos Thermix

N.° do art. Bomba

27400 UPS 15/50 MBP

27401 HU 15/4-2-3

274011 HU 15/6-2-3

Conex&o superior 3/4" AG

Conexao inferior 3/4" AG Eurocone
Elementos de latdo prensado, latdo, isolamento EPP
Dimensdes aprox. Ax L x P 280 mm x 225 mm x 165 mm
Material de vedagao Anel em O EPDM

Pressao de servico até 6 bar

Valor Kvs 28

veja a Figura D1 e D1.1 Fig. D1

A Diagrama fluxo volumétrico-perda de pressao Thermix B Perda de pressdo (bar)
C Fluxo volumétrico (I/h)

Fig. D1.1

A Fluxo volumétrico bypass Thermix com bomba altura manométrica 6 mWs
B Fluxo volumétrico (I/h)

C Posicao de bypass (rotacdes) (0 = aberto, 6 = fechado)
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5. Ajuste dos fluxos volumeétricos para o equilibrio hidraulico MK/UK

Pré-condicdes para o pré-ajuste dos dois fluxos volumétricos

1. Todas as vélvulas dos radiadores de aquecimento e p.ex. aquecimento de soalho devem estar ajustados em débito maximo.
2. 0 misturador do Thermix esta completamente aberto (sem mistura por adigdo), bypass fechado.

3. Bomba junto ao Thermix ligada.

4. Caldeira de parede em funcionamento.

Os fluxos volumétricos necessarios para o circuito sem mistura e com mistura, assim como, as etapas de bomba junto as bombas da caldeira
e do Thermix, constam da demanda de calor da tabela em anexo. O débito de passagem de cada um dos medidores de débito é ajustado
conforme a sequir:

1. Ajustar as etapas estabelecidas de bomba junto as bombas de caldeira e do Thermix.

2. Ajustar o fluxo volumétrico estabelecido do aquecimento de soalho com a vélvula de equilibragdo.

3. Efectuar o ajuste fino com as duas vélvulas de equilibacdo, até que os fluxos volumétricos indicados se ajustem.

Caso seja necessaria uma demanda mais elevada de calor do circuito de misturador, a bomba do Thermix deve ser ajustada na etapa mais alta
e a afinacdo deve ser efectuada novamente. Todas as alteragdes de demanda de calor do circuito de aquecimento (p.ex. aumento da superficie
do aquecimento de soalho) exigem um novo ajuste do fluxo volumétrico.

Quando da montagem e do funcionamento devem ser observadas e cumpridas todas as normas e todas as disposicdes pertinentes!

veja a Figura 7 A Aquecimento de soalho B Thermix C Indicagdo de passagem Vélvula de equilibrio
D Caldeira de parede  E Indicagdo de passagem Vaélvula de equilibrio
F Circuito de radiadores de aquecimento

Exemplo de conexdo de um circuito de aquecimento sem mistura e com mistura com Thermix. Dois limitadores de passagem com indicagao
servem para ajustar os fluxos volumétricos necesdrios para os dois circuitos de aquecimento.
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6. Tabela de valores tedricos para um pré-ajuste da instalacao de
aquecimento com Thermix

Quota aquecimento de Rendimento total da instalacao de aquecimento
soalho kW] > 5 8 10 12 15 18
V. [/min] AT=15K 43 6.9 8,6 103 | 129 | 155
UK AT=20K 3.2 52 6,4 1.7 9,7 11,6
AT=15K 05 0,8 1.0 1,1 1.4 1.7
V,, [I/min]
, AT=20K 04 0,6 0,7 0,9 11 1.3
até 10%
V. [min] AT=15K 48 7.6 95 115 | 143 | 172
ges AT=20K 3.6 5.7 1.2 8.6 10,7 | 129
Etapa de bomba Thermix para 10 10 10 10 10 10
todas as bombas ' ' ' ' ' !
V. [l/min] AT=15K 3,6 5,7 772 8,6 10,7 12.9
UK AT=20K 2.7 43 5,4 6,4 8.1 9,7
. AT=15K 1.2 1.9 2,4 29 3,6 43
Vigtfmin] AT=20K 09 | 14 | 18 | 21 | 27 | 32
até 25% = : : : : : :
V. [min] AT=15K 48 7,6 95 11,5 14,3 17,2
ges AT=20K 3,6 5,7 712 8,6 10,7 129
Etapa de bomba Thermix para 10 10 10 10 10 10
todas as bombas ' ' ' ' ' '
V. [/min] AT=15K 2.4 3.8 48 57 1.2 8,6
UK AT=20K 1,8 29 3.6 43 5.4 6.4
. AT=15K 2.4 3.8 48 5.7 7.2 8.6
V,, [I/min]
até 50% AT=20K 1,8 2.9 3.6 43 5.4 6.4
V. [/min] AT=15K 48 7,6 9,5 11,5 14,3 17,2
gos AT=20K 3,6 5,7 772 8,6 10,7 12.9
4m - Bomba 1,0 1,0 1,0 2.0 2.0 3.0
Et Thermi : - : - : :
apa de bomba Thermix para o g e 10 | 10 | 10 | 20 | 20 | 20
V. [l/min] AT=15K 1.2 1.9 2,4 2.9 3,6 43
UK AT=20K 09 14 18 2.1 2.7 3.2
) AT=15K 3.6 5.7 1.2 8.6 10,7 | 129
V,, [I/min]
até 75% AT=20K 2,7 4,3 54 6,4 8,1 9,7
V. [I/min] AT=15K 48 7.6 9,5 115 | 143 | 172
ges AT=20K 3.6 5.7 1.2 8.6 10,7 | 129
4m - Bomba 1,0 1,0 2,0 3.0 3.0 3.0
Etapa de bomba Thermi
apa e bomba Thermxpara e Bomba 10 | 10 | 20 | 20 | 20 | 30

Todas as indicagdes sdo valores tedricos, divergéncias podem ser necessarias dependendo da instalagdo. O circuito de aquecimento com
mistura foi considerado com uma perda de pressao de 0,15 bar.

V,,, [I/min] = fluxo volumétrico para circuito sem mistura

V,, [/min] = fluxo volumétrico para circuito com mistura

Vges [I/min] = fluxo volumétrico total
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7. Sistema de separacao Thermix (Fig. 2)

Permutador térmico max. V* Rendimento a5K | Rendimento a 10K
Quantidade de placas [I/h] [kwW] [kw]
20 1040 5,93 11,86
30 1100 6,27 12,54

* Fluxo volumétrico méximo no circuito de temperatura baixa

veja a Figura 8 e 8.1 Fig. 8
A 3/4" AG — conexao - tanque de expansdo

Fig. 8.1

A Bypass primario (veja ponto 3,3 (deve ficar fechado para fins de funcionamento correcto)
B Bypass secundario (veja ponto 3.2)

C 3/4" AG — conexao - tanque de expansao

D Bucha de imersao

E Permutador térmico (Quantida de placas veja tabela)

Condicdes:

Se for operado a rendimento méximo secundério, ndo ocorre mistura por adigdo, de tal modo que a bomba Thermix transporta todo o fluxo
volumétrico através do permutador térmico. O circuito de aquecimento com mistura apresenta uma perda de pressao de 0,2 bar com o fluxo
volumétrico maximo respectivamente indicado. O fluxo volumétrico maximamente indicado refere-se a um ajuste etapa 3 da bomba Termix.

veja a Figura D2 e D2.1 Fig. D2

A Diagrama fluxo volumétrico-perda de pressao Thermix sistema de separacao lado primario
(permutador de calor)

B Perda de pressdo (bar)
C Fluxo volumétrico (I/h)

Fig. D2.1

A Diagrama fluxo volumétrico-perda de pressao Thermix sistema de separagdo lado secundério
B Perda de pressdo (bar)

C Fluxo volumétrico (I/h)
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8. Thermix V com regulacao termostatica de temperatura

Ajuste da temperatura de alimentacdo do circuito de mistura junto a cabeca da termostato:

Ajuste do termostato Temperatura de alimentacao do circuito de aquecimento misto
* aprox. 25°C
1 aprox. 30°C
2 aprox. 35°C
3 aprox. 40°C
4 aprox. 45°C
5 aprox. 50°C
veja a Figura 9 A Bypass primério (deve ficar fechado para fins de funcionamento correcto)

B Bypass secundério (veja ponto 3.2)
C Sensor de temperatura
D Vélvula de injecgdo com regulacdo termostatica (ajuste veja tabela)

8. Thermix V (Fig. 3)

Ajuste dos fluxos volumétricos / do equilibrio hidraulico entre circuito misto e ndo misto:

veja a Figura D3 A Diagrama fluxo volumétrico-perda de pressdo Thermix V
B Perda de pressdo (bar)
C Fluxo volumétrico (I/h)

0 fluxo volumétrico para o circuito de aquecimento ndo misto baseia-se na demanda de calor. O fluxo volumétrico necessario ao circuito de
aquecimento misto, assim como, a etapa da bomba Thermix, dependem da demanda de calor que consta das tabelas em anexo.

Pré-condicdes para o pré-ajuste dos dois fluxos volumétricos:

1. Todas as vélvulas de radiadores de aquecimento do circuito ndo misto devem estar ajustados em passagem maxima.
2. Vélvula de injecgdo junto ao Thermix estd totalmente aberta (ajuste 5 junto a cabega do termostato).

3. Bomba junto ao Thermix ligada.

0 débito de passagem é ajustado junto a cada um dos medidores de passagem conforme descrito a seguir:
1. Ajustar a etapa estabalecida de bomba junto a bomba Thermix.

2. Ajustar o fluxo volumétrico estabelecido para o circuito de mistura junto a valvula de equilibrio.

3. Efectuar o ajuste fino com as duas vélvulas de equilibrio, até que os fluxos volumétricos indicados se ajustem.

Caso a demanda de calor do circuito de mistura seja maior, a bomba Thermix deve ser ajustada na etapa respectivamente mais alta e o ajuste

é novamente efectuado. Todas as alteracdes de demanda de calor (p.ex. aumento da superficie do aquecimento de soalho) exigem um novo
ajuste do fluxo volumétrico.
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Tabela de valores tedricos para o pré-ajuste da instalagao de aquecimento com Thermix

Temperatura | Temperatura Inclinacao Perda de Etapa de bomba a ser Fluxo volumétrico necessario | Diferenca de presséao neces-
de alimen- de alimen- circuito de pressao ajustada na do circuito de aquecimento séria a frente do Thermix
tacédo tacédo aquecimento circuito de bomba Thermix (I/h) (do circuito de caldeira)
Circuito de circuito de misto aquecimento (bar)
caldeira/ aquecimento (K) misto
Circuito de misto (bar)
aquecimento (°C)
nao misto
(°C)
Rendimento do circuito de aquecimento misto (kW) 5 10 15 20 5 10 15 20 5 10 15 20
0,10 3 102 0,01
3 0,15 3 102 0,01
0,20 3 102 0,01
» 0,10 1 3 97 195 0,01 | 0,02
5 0,15 2 3 97 195 0,01 | 0,02
0,20 2 97 0,01
0,10 1 3 110 | 219 0,01 | 0,02
5 0,15 2 3 10 | 219 0,01 | 0,02
0,20 2 110 0,01
0 0,10 1 2 3 104 | 209 | 313 0,01 | 002 | 007
7 0,15 1 3 104 | 209 0,01 | 0,02
0,20 2 3 104 | 209 0,01 | 0,02
0,10 1 3 125 | 251 0,01 | 0,04
5 0,15 2 3 125 | 251 0,01 | 0,04
020 2 125 0,01
® 0,10 1 2 3 19 | 237 | 356 0,01 | 0,03 | 0,09
7 0,15 1 3 19 | 237 0,01 | 0,03
0,20 2 3 19 | 237 0,01 | 0,03
% 0,10 1 2 3 137 | 274 | AN 0,01 | 005 | 013
7 0,15 1 3 137 | 274 0,01 | 0,05
0,20 2 3 137 | 274 001 | 005
0 0,10 1 1 3 3 125 | 251 376 | 501 | 001 | 004 | 011 | 0,21
10 0,15 1 2 3 3 125 | 251 376 | 501 | 001 | 004 | 011 | 0,21
0,20 1 2 3 125 | 251 376 001 | 004 | 01
0,10 1 1 3 3 146 | 292 | 438 | 585 | 001 | 006 | 015 | 031
10 0,15 1 2 3 3 146 292 438 585 0,01 006 | 015 | 031
0,20 1 2 3 146 | 292 | 438 001 | 0,06 | 015 -
® 0,10 1 1 1 2 125 | 251 376 | 501 | 001 | 004 | 011 | 021
15 0,15 1 1 2 2 125 | 251 376 | 501 | 001 | 004 | 011 | 021
0,20 1 1 2 3 125 251 376 501 0,01 004 | O 021
0,10 1 1 1 2 146 | 292 | 438 | 585 | 001 | 006 | 015 | 031
15 0,15 1 1 2 2 146 | 292 | 438 | 585 | 001 | 006 | 015 | 031
0,20 1 1 2 3 146 | 292 | 438 | 585 | 001 | 006 | 015 | 031
%0 0,10 1 1 1 1 125 251 376 501 0,01 004 | O 021
20 015 1 1 1 125 251 376 501 0,01 004 | O 0.21
0,20 1 1 2 2 125 | 251 376 | 501 | 001 | 004 | 011 | 021

Todas as indicacdes sdo valores tedricos, divergéncias podem ocorrer dependendo da instalagdo.= Thermix ndo pode ser empregado

Tabelas de valores tetricos para temperaturas de alimentagdo divergentes, inclinagdes e perdas de pressdo podem ser demandadas a pedido.
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Exemplo para a utilizacdo de tabelas de valores tedricos

Valores pré-fixados:

temperatura de alimentag@o da fonte de calor posta a disposi¢do
(Temperatura de alimentagdo do circuito de aquecimento ndo misto): 65°C

temperatura de alimentag&o estabelecida no circuito de aquecimento misto: 40°C

inclinagao estabelecida do circuito de aguecimento misto: 7K

rendimento do circuito de aguecimento misto: 10 kW (corresponde a um fluxo volumétrico de 1253 I/ha 7 K)
perda de pressdo do circuito de aquecimento misto com fluxo
volumétrico

Fluxo volumétrico (1253 I/h): 0,15 bar

Valores teoricos lidos:

etapa da bomba Thermix a ser ajustada: 3
valores minimos a serem dispostos pelo circuito de caldeira: fluxo volumétrico (274 1/h)
diferenca de pressao: 0,05 bar

Os valores minimos a serem dispostos pelo circuito de caldeira para o circuito de aquecimento misto sdo realizados pela bomba de caldeira/
caldas. Neste contexto é necesséario cuidar que o circuito de aquecimento ndo misto seja abastecido de modo suficiente. O circuito de aqueci-
mento ndo misto deve usualmente ser equilibrado de modo hidrulico.

9. Acessorios (Unidade funcional de seguranca art.-n.°: 27410.6)

veja a Figura 10 A Valvula B Lado de temperatura baixa (circuito de mistura) C Dispositivo de controlo da temperatura
Dados técnicos

Dispositivo de controlo da temperatura:

Versdo: Termostato de contacto a base de bimetal para fixacdo em tubo (até 2”) por meio de
cinta de aperto, funcdo de comutacdo (permutador), ajustével

Area de ajuste: 30-90°C

Capacidade de ruptura: 16 (3) A, 250V

Tipo de protecgdo: IP30

Valvula:

Versao: Vélvula globo com adaptador de regulagdo de accionamento térmico, Adaptador de regulagao,
fechado sem corrente

Tensao: 230V AC/DC

Tipo de protecgdo: P43

Classe de proteccao: isolamento duplo

A unidade funcional de seguranca evita que, em caso de falha do Thermix, ocorra uma elevagdo inadmissivel no circuito de temperatura baixa.
Caso a temperatura ajustada junto ao dispositivo de controlo de temperatura seja ultrapassada, a vélvula inserida na alimentagdo fecha a
admissado de &gua quente do gerador de calor.

Quando da montagem e do funcionamento devem ser observadas e cumpridas todas as normas e todas as disposicdes pertinentes!
(as partes em preto estdo incluidas no volume de fornecimento do unidade funcinal de seguranca.)
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Kontaktdaten | contact details:

Polen

P.U.Z. Meibes Leszno
Ul. Gronovska 8
64100 Leszno

www.meibes.pl

Slovakei

Meibes SK s.r.o.
Gastanova 2
979 01 Rimavska Sobota

www.meibes.sk

Tschechien

Meibes s.r.0.
Bohnicka 5/28
18100 PRAHA 8

www.meibes.cz

meibes

Russland

Meibes RUS GmbH
8-ya Tekstilshchikov st.11/2
109129 Moskau

www.meibes.ru

Deutschland

Meibes System-Technik GmbH
RingstraRe 18
D-04827 Gerichshain

www.meibes.de
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