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° Informacje na temat instrukcji obstugi
viega

1 Informacje na temat instrukciji
obstugi

Niniejszy dokument jest objety prawem autorskim. Szczegétowe infor-
macje na ten temat mozna znalez¢ w Internecie na stronie viega.com/

legal.

1.1 Grupy docelowe

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji sa skierowane do instalatoréw
instalacji grzewczych i sanitarnych oraz przeszkolonego wykwalifikowa-
nego personelu.

Osoby, ktdre nie posiadajg ww. wyksztatcenia lub kwalifikacji, nie moga
wykonywaé prac zwigzanych z montazem, instalacjg i ewentualnie kon-
serwacja produktu. Ograniczenie to nie dotyczy mozliwych wskazéwek
dotyczacych obstugi.

Przy montazu produktow Viega nalezy przestrzegac¢ ogdlnie uznanych
zasad techniki oraz instrukcji obstugi Viega.

1.2 Oznaczenie wskazowek

Teksty ostrzezen i wskazéwek zostaty wyodrebnione z tekstu i ozna-
czone w sposoéb szczegdlny odpowiednimi piktogramami.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Ostrzega przed mozliwymi $miertelnymi obrazeniami.

UWAGA!
Ostrzega przed mozliwymi obrazeniami.

WSKAZOWKA!
Ostrzega przed mozliwymi szkodami materialnymi.

OSTRZEZENIE!
Ostrzega przed mozliwymi ciezkimi obrazeniami.
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1.3

Profipress

Informacje na temat instrukcji obstugi

ﬂ Dodatkowe wskazowki i poradly.

Wskazéwka na temat tej wersji jezykowej

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje na temat wyboru
produktu i systemu, montazu, oddania do uzytku i uzywania zgodnie z
przeznaczeniem oraz w razie potrzeby na temat czynnosci konserwacyj-
nych. Informacje na temat produktéw, ich wtasciwosci i zasad stoso-
wania opierajg sie na obowigzujgcych aktualnie normach europejskich
(np. EN) i/lub niemieckich (np. DIN/DVGW).

Niektore fragmenty tekstu moga zawiera¢ odniesienia do europejskich/
niemieckich przepiséw technicznych. Dla innych krajow przepisy te
nalezy traktowac jako zalecenia, o ile nie obowigzujg w nich odpo-
wiednie krajowe wymagania. Krajowe ustawy, standardy, przepisy,
normy i inne regulacje techniczne maja pierwszenstwo przed niemiec-
kimi/europejskimi przepisami podanymi w niniejszej instrukcji. Przedsta-
wione tu informacje nie majg mocy wigzacej dla innych krajow i
regionow, zatem nalezy je traktowac jako pomoc.
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Informacje o produkcie

2 Informacje o produkcie

2.1 Normy i przepisy

Ponizsze normy i przepisy obowiazujg w Niemczech i krajach europej-
skich. Normy krajowe znajdujg sie na stronie internetowej viega.pl/

normy.

Przepisy z punktu: Zakresy zastosowania

Przepisy z punktu: Media

Przepisy z punktu: Rury

Profipress

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Zastosowanie rur miedzianych w
instalacjach tryskaczowych

Zastosowanie w instalacjach gas-
niczych

Projektowanie, wykonywanie,
eksploatacja i konserwacja insta-
lacji wody uzytkowej

Projektowanie, wykonywanie,
eksploatacja i konserwacja insta-
lacji wody uzytkowej

Projektowanie, wykonywanie,
eksploatacja i konserwacja insta-
lacji wody uzytkowej

Projektowanie, wykonywanie,
eksploatacja i konserwacja insta-
lacji wody uzytkowej

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Przeznaczenie do wody uzytkowej

Przeznaczenie do wody grzewczej
do ogrzewania wodnego pompo-
wego

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

Dopuszczone rury miedziane

Dopuszczenie ztgczek zaprasowy-
wanych do zastosowania z rurami
miedzianymi

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN EN 1057

DIN 14462

DIN EN 1717

DIN 1988

VDI/DVGW 6023

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

VDI-Richtlinie 2035, strona 1 i
strona 2

Przepisy obowigzujace w Nie-
mczech

DIN EN 1057
DVGW-Arbeitsblatt GW 392
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Przepisy z punktu: Elementy uszczelniajace

Przepisy z punktu: Korozja

Przepisy z punktu: Sktadowanie

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Zakres zastosowania elementu
uszczelniajagcego z EPDM

B Ogrzewanie

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Przepisy dotyczace zewnetrznej
ochrony antykorozyjnej

Przepisy dotyczace zewnetrznej
ochrony antykorozyjnej

Przepisy dotyczgce zewnetrznej
ochrony antykorozyjnej

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

Wymagania dotyczace sktado-
wania materiatéw

Przepisy z punktu: Proba szczelnosci

Przepisy z punktu: Konserwacja

Profipress

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Préba w gotowej, lecz jeszcze
odstonietej instalacii

Préba szczelnosci w instalacjach
wodnych

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Eksploatacja i konserwacja insta-
lacji wody uzytkowej

Informacje o produkcie

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN EN 12828

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN EN 806-2

DIN 1988-200

DKI-Informationsdruck i. 160

Przepisy obowigzujace w Nie-
mczech

DIN EN 806-4, rozdziat 4.2

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN EN 806-4

ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN EN 806-5
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Informacje o produkcie

2.2 Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

221 Zakresy zastosowania

Uzywanie systemu do innych niz opisane tu celow i medjow
ﬂ wymaga uzgodnienia z infolinia techniczna firmy Viega.

Mozliwe obszary zastosowania to m.in.:

Instalacja wody uzytkowej

Instalacje wody uzytkowej
Instalacje przemystowe i grzewcze

Instalacje tryskaczowe mokre o srednicy d 22-54 z rur miedzianych
wytacznie R290 twardych, patrz & ,Przepisy z punktu: Zakresy
zastosowania“ na stronie 7

Instalacje gasnicze, patrz & , Przepisy z punktu: Zakresy zastoso-
wania“ na stronie 7

Instalacje solarne z kolektorami ptaskimi

Instalacje solarne z kolektorami prézniowymi (tylko z elementem usz-
czelniajacym z FKM)

Instalacje sprezonego powietrza

Sieci cieptownicze (tylko z elementem uszczelniajgcym z FKM)
Niskocisnieniowe instalacje parowe (tylko z elementem uszczelnia-
jacym z FKM)

Przewody wody chtodzacej (obieg zamknigty)

W zakresie projektowania, wykonywania, eksploatacji i konserwaciji
instalacji wody uzytkowej nalezy przestrzegaé obowigzujacych wytycz-
nych, patrz & ,, Przepisy z punktu: Zakresy zastosowania“ na stronie 7.

Konserwacja

Poinformowac inwestora wzgl. uzytkownika instalacji wody uzytkowej o
koniecznosci regularnej konserwaciji instalacji, patrz & Rozdziat 3.5
~Konserwacja“ na stronie 27.

Element uszczelniajacy

Do instalacji wody uzytkowej jest dopuszczony wytgcznie element usz-
czelniajgcy z EPDM. Nie uzywac innych elementéw uszczelniajgcych.

Profipress
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° Informacje o produkcie
viega

22.2 Media
System nadaje sie m.in. do nastepujacych mediéw:

Obowigzujgce wytyczne patrz & ,Przepisy z punktu: Media“
na stronie 7.

B Woda uzytkowa w odniesieniu do materiatu rury z wyjatkiem ele-
mentdéw (ztgczki zaprasowywane, armatura, aparatura itp.):
- owartoscipH 27,4

— o wartosci pH od 7,0 do 7,4 i stezeniu wegla organicznego TOC
< 1,5 mg/l

B Woda grzewcza do ogrzewania wodnego pompowego

B Sprezone powietrze wg specyfikacji zastosowanych elementow usz-
czelniajacych

- EPDM przy zawartosci oleju < 25 mg/m3
- FKM przy zawartosci oleju = 25 mg/m3

® Srodki przeciwdziatajgce zamarzaniu, solanki chtodnicze o stezeniu
do 50 %

B Para w niskocisnieniowych instalacjach parowych (tylko z elementem
uszczelniajacym z FKM)

2.3 Opis produktu
2.3.1 Przeglad

System instalacyjny sktada sie ze ztgczek zaprasowywanych do rur mie-
dzianych oraz odpowiednich zaciskarek.

Rys. 1: Wybdr asortymentu Profipress
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m Informacje o produkcie

Elementy systemu sa dostepne w nastepujacych srednicach:
d12/15/18/22/28/35/ 42/ 54.

2.3.2 Rury

Wolno stosowac wytgcznie rury miedziane spetniajace obowigzujace
przepisy, patrz & Rozdziat 2.1 ,,Normy i przepisy“ na stronie 7-

W zaleznosci od zakresu zastosowania (instalacje wody uzytkowej lub
instalacje grzewcze) sa dopuszczalne rézne grubosci scianek.

Dopuszczone rury miedziane w instalacjach wody uzytkowej

d x s [mm] Objetosé na metr rury Masa rury [kg/m]
[Vm]
12x 0,8 0,09 0,25
12x1,0 0,08 0,31
15x1,0 0,13 0,39
18x 1,0 0,20 0,48
22x1,0 0,31 0,59
28x1,0 0,53 0,76
28x1,5 0,49 1,11
35x1,2 0,84 1,13
35x1,5 0,80 1,41
42 x 1,2 1,23 1,37
42 x 1,5 1,20 1,70
54 x1,5 2,04 2,20
54 x 2,0 1,96 2,91

Dopuszczone rury miedziane w instalacjach grzewczych

dx s [mm] Objetos¢ na metr rury Masa rury [kg/m]
[/m]
12x 0,7 0,09 0,22
12x1,0 0,08 0,31
15x0,8 0,14 0,32
15x1,0 0,13 0,39
18 x0,8 0,13 0,39
18 x 1,0 0,20 0,48

Profipress 11 od 28



Informacje o produkcie

d x s [mm] Objetosé na metr rury Masa rury [kg/m]
[Vm]
22x1,0 0,31 0,59
28x1,0 0,53 0,76
35x1,2 0,84 1,13
42 x 1,2 1,23 1,37
54x1,5 2,04 2,20

Prowadzenie i mocowanie przewodow

Wydtuzalnosé

Profipress

Do mocowania rur uzywaé wytgcznie obejm z wktadkami wygtuszaja-

cymi.

Przestrzegac¢ ogdinych zasad mocowania:

B Przymocowanych przewoddéw nie uzywac jako uchwytu dla innych
przewodow i elementéw.

® Nie uzywac hakéw do rur.

B Zachowa¢ odlegtos¢ od ztgczek.

B Uwzglednic kierunek wydtuzenia, zaplanowac punkty state i
ruchome.

Przewody nalezy przymocowac i oddzieli¢ od bryty budynku w taki
sposob, aby nie przenosity na bryte budynku lub inne elementy
dzwiekdw powstajgcych na skutek wydtuzenia termicznego oraz mozli-
wych skokow cisnienia.

Zachowag nastepujace rozstawy mocowania:

Rozstaw miedzy obejmami

d [mm] Rozstaw mocowania obejm [m]
12,0 1,25
15,0 1,25
18,0 1,50
22,0 2,00
28,0 2,25
35,0 2,75
42,0 3,00
54,0 3,50

Rury wydtuzajg sie pod wptywem ciepta. Rozszerzalnos¢ termiczna
zalezy od materiatu. Zmiany dlugosci powodujg naprezenia w obrebie
instalacji. Naprezenia te muszg zosta¢ skompensowane za pomoca
odpowiednich srodkdéw.
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5 Informacje o produkcie
viega

W praktyce sprawdzity sie nastepujace srodki:

B state i ruchome punkty mocowania
B Odcinki kompensacyjne (ramiona elastyczne)
B Kompensatory

Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej miedzi

Materiat Wspétczynnik rozsze- Przyktad:
rzaIncEsmcrlnc/:rlTe]%nej @ Wydtuzalnos$¢ przy diu-
goscirury =20 mi
AT =50 K
[mm]
Miedz 0,0166 16,6
90 60
80
50
70 /
60 / 40
50
3 2
1 40 /’ //
/.
30 / 7 20
20 7 |
—< 7 r_/ 10
10 / / / |
| —"]

Rys. 2: Wydtuzalnosc rur miedzianych

1- Wydtuzalnos¢ Al [mm]
2 - Dtugosc rury ~ Iy [m]
3 - Rodznica temperatur A3 [K]

Wydtuzenie Al mozna odczytaé z wykresu lub obliczy¢ za pomoca
nastepujacego wzoru:

Al = o [mm/mK] x L [m] x A9 [K]
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2.3.3 Ziaczki zaprasowywane

SC-Contur

Profipress

Ztaczki zaprasowywane sg dostepne w wielu réznych ksztattach. Prze-
glad ztaczek zaprasowywanych pasujgcych do systemu znajduje sie w
katalogu.

Ztgczki zaprasowywane w systemie Profipress sa wykonane z nastepu-
jacych materiatow:

B Miedz
B Braz (Sanpress)

Rys. 3: Ztaczki zaprasowywane

Ztaczki zaprasowywane maja na catym obwodzie rowek, w ktérym znaj-
duje sie element uszczelniajgcy. Przy zaprasowywaniu ztgczka jest
odksztatcana przed i za rowkiem, co powoduje jej nhieroztaczne pota-
czenie z rurg. Element uszczelniajgcy nie ulega odksztatceniu podczas
zaprasowania.

Rys. 4: SC-Contur

Ztgczki zaprasowywane Viega posiadaja SC-Contur. SC-Contur to
posiadajacy certyfikat DVGW element bezpieczeristwa, dzieki ktéremu
niezaprasowana ztgczka jest nieszczelna. W ten sposéb niezapraso-
wane potaczenia sg widoczne podczas napetniania instalacji.

Viega gwarantuje, ze niezaprasowane potaczenia sg widoczne podczas
napetniania instalaciji:

B przy probie szczelnosci na mokro w zakresie cisnienia 0,1-0,65 MPa
(1,0-6,5 bar)

B przy probie szczelnosci na sucho w zakresie cisnienia 22 hPa-
0,3 MPa (22 mbar-3,0 bar)
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Elementy specjalne (nr wzoru 2215.1NC, 2215.2NC, 9777.9, 9778.0,
9778.1 1 2252) w rozmiarze d 10 i d 14 nie posiadajg SC-Contur.

Elementy uszczelniajace

Ztaczki zaprasowywane sg wyposazone fabrycznie w element uszczel-
niajacy z EPDM. Ztgczki zaprasowywane stosowane w obszarach o
wyzszych temperaturach, takich jak np. sieci cieptownicze czy niskocis-

nieniowe instalacje parowe, muszg by¢ wyposazone w element uszczel-
niajgcy z FKM.

Elementy uszczelniajgce mozna rozrézni¢ w nastepujacy sposob:

B Elementy uszczelniajgce z EPDM sg czarne i btyszczace.

B Elementy uszczelniajgce z FKM sg czarne i matowe.

Zakres zastosowania elementu uszczelniajacego z EPDM

Zakres zastoso- Woda uzytkowa Ogrzewanie Instalacje Sprezone Gazy techniczne
wania solarne powietrze
Zakres zastoso- Wszystkie Ogrzewanie Obieg solarny Wszystkie Wszystkie
wania odcinki instalacji wodne odcinki instalacji odcinki instalaciji
pompowe
Temperatura 110 °C 110 °C 1) 60°C _

robocza [Tas]

Cisnienie

robocze [Prae] 1,6 MPa (16 bar) 1,6 MPa (16 bar) 0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar) —

Uwagi patrz wskazéwki T, .: 105°C?  do kolektoréw  suche, zawar-
% Rozdziat . ptaskich tos¢ oleju
222 95°C przy pod- <25mg/m? )
Media* ’chzer.nu’ grzej-
na stronie 10 nikow

) Konieczne uzgodnienie z infolinig techniczng firmy Viega.

2 patrz & ,Przepisy z punktu: Elementy uszczelniajace* na stronie 8

Zakres zastosowania elementu uszczelniajacego z FKM

Zakres zastosowania Cieptownictwo Instalacje solarne Sprezone powietrze
Zastosowanie Sieci cieptownicze za Obieg solarny Wszystkie odcinki insta-
przepustem w Scianie laciji
zewnetrznej
Temperatura robocza
SIS z 140°C g 60°C
[Tmaks.]

) Konieczne uzgodnienie z infolinig techniczna firmy Viega.

Profipress
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5 Informacje o produkcie
viega

Zakres zastosowania Cieptownictwo Instalacje solarne Sprezone powietrze

Cisnienie robocze [Pmaxs] 1,6 MPa (16 bar) 0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar)

suche, zawartosc oleju

S - - > 25 mg/m?3

) Konieczne uzgodnienie z infolinig techniczng firmy Viega.

2.3.5 Oznakowanie na elementach
Oznakowania na ztaczkach zaprasowywanych

Ztaczki zaprasowywane sg oznakowane kolorowg kropka. Kropka ta
oznacza SC-Contur, przez ktéry w razie niezaprasowania potgczenia
bedzie wyptywa¢ medium kontrolne.

Rys. 6: Oznakowanie na zlaczce zaprasowywanej

Zielona kropka oznacza, ze system nadaje sie do wody uzytkowej prze-
znaczonej do spozycia przez ludzi i jest wyposazony w SC-Contur.

2.3.6 Instalacje mieszane

W instalacjach wody uzytkowej r6zne metale wystepujace w instalacji
moga wchodzi¢ ze sobg w reakcje, powodujac np. korozje. Na przyktad
rury miedzianej nie mozna instalowac¢ bezposrednio przed stalowa rurg
ocynkowana, patrzac w kierunku przeptywu.

rur ze stali ocynkowanej naleZy przestrzegac zasady

ﬂ W instalacjach mieszalnych wykonanych z rur miedzianych i
faczenia materiafow w kierunku przeptywu.
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2.4
241

Profipress

Informacje o produkcie

W przypadku pytan w tej kwestii mozna skontaktowac sie rowniez z
infolinig techniczna firmy Viega.

Informacje na temat zastosowania

Korozja

Odstoniete przewody i armatura w pomieszczeniach nie wymagajg w
normalnym przypadku zewnetrznej ochrony antykorozyjne;j.

Wyjatki obowigzujg w nastepujgcych przypadkach:

B Kontakt z agresywnymi materiatami budowlanymi, np. zawierajgcymi
azotyn i amon

B W agresywnym otoczeniu

Jesli konieczna jest zewnetrzna ochrona antykorozyjna, nalezy prze-
strzega¢ obowigzujgcych wytycznych, patrz & ,, Przepisy z punktu:
Korozja“ na stronie 8.
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viega

3 Obstuga

3.1 Transport

Podczas transportu nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

m Nie ciggna¢ rur po krawedzi powierzchni tadunkowej. Mogtoby to
spowodowac uszkodzenie powierzchni.

B Zabezpieczy¢ rury na czas transportu. Zsuniecie rur mogtoby spo-
wodowac ich wygiecie.

B Nie uszkodzi¢ zaslepek na koncach rur i zdja¢ je dopiero bezpo-

Srednio przed przystgpieniem do montazu. Nie wolno zaprasowywac
uszkodzonych koncéw rur.

ﬂ Przestrzegac rowniez zaleceri producenta rur.

3.2 Skitadowanie

Przy sktadowaniu przestrzega¢ wymogow obowigzujacych wytycznych,
patrz & ,Przepisy z punktu: Sktadowanie” na stronie &

B Elementy systemu przechowywaé w czystym i suchym pomie-
szczeniu.

B Elementow systemu nie przechowywac bezposrednio na ziemi.

B Rury przechowywac z zastosowaniem przynajmniej trzech punktéw
oparcia.

B Rdzne rozmiary rur przechowywacé w miare mozliwosci osobno.

W razie braku mozliwosci przechowywania osobno, rury o matych
rozmiarach uktada¢ na rurach o duzych rozmiarach.

ﬂ Przestrzegac rowniez zaleceri producenta rur.

3.3 Informacje dotyczace montazu
3.3.1 Wskazéowki montazowe
Sprawdzenie elementéw systemu

Poprzez transport i sktadowanie moze doj$¢ do uszkodzenia elementéw
systemu.

B Sprawdzi¢ wszystkie elementy.

B Wymieni¢ uszkodzone komponenty.

B Nie naprawia¢ uszkodzonych komponentéw.

B Nie wolno instalowa¢ zabrudzonych komponentéw.
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3.3.2 Wyrdéwnanie potencjatu

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie przez prad elektryczny

Porazenie pradem elektrycznym moze spowodowac popa-
rzenia i ciezkie obrazenia, nawet ze skutkiem smiertelnym.

Ze wzgledu na to, ze wszystkie systemy instalacyjne wyko-
nane z metalu sg przewodzace, przypadkowy kontakt z ele-
mentem znajdujgcym sie pod napieciem zasilania moze
spowodowag, ze cata instalacja wraz z podtgczonymi do
niej metalowymi elementami (np. grzejnikami) znajdzie sie
pod napieciem.

— Prace w instalacji elektrycznej moga wykonywac
wytacznie wykwalifikowani elektrycy.

— Systemy instalacyjne z metalu podtaczac zawsze do
uziemienia.

sprawdzenie i zapewnienie dziatania wyrownania poten-

ﬂ Wykonawca instalacji elektrycznej jest odpowiedzialny za
cjatu.

3.3.3 Dopuszczalna wymiana elementéw uszczelniajacych

Elementy uszczelniajace w ztaczkach zaprasowywanych sa
dobrane pod katem wiasciwosci materiatu do danego
medium lub zakresu dziatania systemu instalacyjnego. Z
reguly posiadaja dopuszczenie tylko do tego zakresu.

ﬂ Wazna wskazowka

Wymiana elementu uszczelniajacego jest dozwolona. Ele-
ment uszczelniajacy musi byc wymieniony na czesc
zamiennag do danego przeznaczenia i celu zastosowania

& Rozaziat 2.3.4 ,,Elementy uszczelniajace” na stronie 15.
Stosowanie innych elementow uszczelniajacych jest niedo-
zwolone.

W nastepujacych sytuacjach wymiana elementu uszczelniajgcego jest
dozwolona:

B gdy element uszczelniajgcy w ztaczce zaprasowywanej jest uszko-
dzony, musi zosta¢ wymieniony na zapasowy element uszczelniajacy
firmy Viega z tego samego materiatu

B gdy element uszczelniajgcy z EPDM ma zostaé¢ wymieniony na ele-
ment uszczelniajacy z FKM (wyzsza odpornos¢ na dziatanie wyso-
kich temperatur, np. do uzytku przemystowego)
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3.3.4

Potrzebne miejsce i odlegtosci

Zaprasowywanie miedzy przewodami

N
5

N

«— 0T —»+—T —>

W

N

Obstuga

Potrzebne miejsce PT1, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E,

5

d 12 15 18 22 28

a 20 20 20 25 25
[mm]

b 50 50 55 60 70
[mm]

Potrzebne miejsce Picco, Pressgun Picco

d 12 15 18 22
a [mm] 25 25 25 25
b [mm] 55 60 60 65

Potrzebne miejsce, pierscien zaciskowy

d 12 15 18 22 28
a 40 40 45 45 50

b 45 50 55 60 70

Zaprasowywanie miedzy rurg a sciana

N

N

|1—O

Profipress

35
30

85

35
55

75

28
25
65

42 54
45 50
100 115
35
25
65
42 54
60 65
85 90

Potrzebne miejsce PT1, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E,

d 12 15 18 22 28
a 25 25 25 30 30

b 65 65 75 80 85

c 40 40 40 40 50

35
50

95

50

42 54
50 55
115 140
70 80
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Potrzebne miejsce Picco, Pressgun Picco

d 12 15 18 22 28 35
a[mm] 30 30 30 30 30 30
b[mm] 70 70 70 75 80 80
clmm] 40 40 40 40 40 40

I Potrzebne miejsce, pierscien zaciskowy

d 12 15 18 22 28 35 42 54
a 40 40 45 45 50 55 60 65

b 45 50 55 60 70 75 85 90

i 4!// c 35 35 40 40 45 50 55 65
j«— a +// [mm]

Minimalna odlegto$é przy d 12-54

R

Zaciskarka min [MM]
PT1 45
Q Typ 2 (PT2)
Typ PT3-EH
Typ PT3-AH 50
Pressgun 4E / 4B

Pressgun 5

Picco / Pressgun Picco 35
Odlegtosé pomiedzy potgczeniami zaprasowywanymi

WSKAZOWKA!

o Nieszczelne potaczenia zaprasowywane z powodu za krét-
kich rur
Jesli dwie zigczki zaprasowywane majg by¢ umieszczone
na jednej rurze jedna przy drugiej bez odstepu, rura nie
moze by¢ za krétka. Jesli rura przy zaprasowywaniu nie jest
wsunieta w ztgczke zaprasowywana na odpowiednig gtebo-
kosc¢, potgczenie moze by¢ nieszczelne.

W przypadku rur o srednicy d 12-28 mm dtugos¢ rury musi
odpowiadac przynajmniej tacznej gtebokosci wsuniecia obu
ztaczek zaprasowywanych.
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Wymiary Z

3.3.5

Profipress

Potrzebne narzedzia

Minimalna odlegto$¢ przy szczekach zaciskowych d 12-54

d
12
15
18
22
28
35
42
54

@min [mm]

0

o O O o

Obstuga

Wymiary Z sg podane na stronie odpowiedniego produktu w katalogu w

Internecie.

Do wykonania potaczenia zaprasowywanego s3a potrzebne nastepujace

narzedzia:

Obcinak do rur lub pitka do metalu z drobnymi zgbkami

Gratownik i pisak do zaznaczenia

Zaciskarka ze stata sitg zacisku

Szczeki zaciskowe lub pierscien zaciskowy z odpowiednia szczeka

przegubowa, pasujacy do srednicy rury, o odpowiednim profilu

Rys. 6: Szczeki zaciskowe
Zalecane zaciskarki firmy Viega:
B Pressgun 5

B Pressgun Picco
B Pressgun 4E /4B
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Picco

Typ PT3-AH
Typ PT3-H/EH
Typ 2 (PT2)

34 Montaz
3.4.1 Wymiana elementu uszczelniajacego

Usuwanie elementu uszczelniajacego

Do usuwania elementu uszczelniajacego nie uzywac ostrych
przedmiotow. Mogtyby one uszkodzic element uszczelnia-
jacy lub rowek.

I Usuna¢ element uszczelniajgcy z rowka.

DNy

Wkiadanie elementu uszczelniajacego

I Nowy, nieuszkodzony element uszczelniajacy wtozy¢ w rowek.

I Element uszczelniajgcy musi wejs¢ catkowicie w rowek.

=
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3.4.2 Giecie rur

Rury miedziane o srednicy d 12, 15, 18, 22 i 28 mozna gig¢ na zimno za
pomoca zwyczajnych gietarek (promiert minimalny 3,5 x d).

! 8 : Aby méc zatozy¢ prawidtowo ztgczke zaprasowywang, konce rury (a)

musza mie¢ dtugos¢ przynajmniej 50 mm.

‘/)

3.4.3 Przycinanie rur

WSKAZOWKAI
o Nieszczelne potaczenia zaprasowywane z powodu uszko-
dzenia materiatu!
Uszkodzenie rury lub elementu uszczelniajacego moze spo-
wodowac nieszczelnos¢ potaczenia zaprasowywanego.

Stosowac sie do ponizszych wskazéwek i zasad, aby

unikna¢ uszkodzenia rur i elementow uszczelniajacych:

— Do przycinania nie uzywac tarcz tnacych (szlifierek kato-
wych) ani palnikéw do ciecia.

— Nie uzywac smarow i olejow (np. oleju do ciecia).

Informacje na temat narzedzi patrz réwniez & Rozdziat 3.3.5 ,,Potrzebne
narzedzia*“ na stronie 22.

Rure przecia¢ prawidtowo przecinakiem do rur lub pita do metalu o
drobnych zgbkach.

Unikac przy tym tworzenia nieréwnosci na powierzchni rury.

3.4.4 Wygtadzenie krawedzi rur

Po docieciu wewnetrzne i zewnetrzne krawedzie na koncach rur nalezy
starannie wygtadzic.

Wygtadzenie krawedzi pozwala na unikniecie uszkodzenia elementu
uszczelniajacego oraz przekrzywienia sie ztgczki zaprasowywanej pod-
czas montazu. Zalecamy stosowanie gratownika (nr wzoru 2292.2).

Profipress 24 od 28



° Obstuga
viega

WSKAZOWKA!
0 Uszkodzenie z powodu niewtasciwego narzedzia!

Do wygtadzenia krawedzi nie uzywaé sciernic ani podob-
nych narzedzi. Mogtoby to spowodowac uszkodzenie rury.

Wygtadzi¢ krawedz wewnetrzng i zewnetrzng rury.
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3.4.5 Zaprasowanie potaczenia

Warunki:

B Koniec rury nie jest wygiety ani uszkodzony.

B Zrury sg usuniete zadziory.

B W zigczce zaprasowywanej znajduje sie odpowiedni element usz-
czelniajacy.
EPDM = czarny i btyszczacy
FKM = czarny matowy

B Element uszczelniajgcy nie jest uszkodzony.

B Element uszczelniajgcy znajduje sie w catosci w rowku.

Ztgczke zaprasowywang nasungé do oporu na rure.

Zaznaczy¢ gtebokos¢ wsunigcia.

Szczeke zaciskowa wtozy¢ do zaciskarki i wsuna¢ do zablokowania
sworzen mocujacy.

WSKAZOWKA! Przestrzegaé instrukcji obstugi zaciskarki.
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Otworzy¢ szczeke zaciskowa i zatozy¢ ja pod katem prostym na
ztgczce.

Na podstawie zaznaczenia sprawdzi¢ gtebokos¢ wsuniecia.

Sprawdzi¢, czy szczeki zaciskowe sg osadzone posrodku na rowku
ztgczki zaprasowywanej.

Zaprasowac potaczenie.

Otworzy¢ i zdjg¢ szczeke zaciskowa.

= Pofgczenie jest zaprasowane.

3.4.6 Proba szczelnosci

Przed uruchomieniem instalator musi wykonac¢ prébe szczelnosci.
Prébe wykonuje sie w gotowej, lecz jeszcze odstonietej instalacii.

Przestrzega¢ obowigzujacych wytycznych, patrz & , Przepisy z punktu:
Proba szczelnosci” na stronie 8.

Réwniez instalacje wody nieprzeznaczonej do spozycia przez ludzi
nalezy poddac prébie szczelnosci zgodnie z obowigzujgcymi wytycz-
nymi, patrz & ,Przepisy z punktu: Proba szczelnosci” na stronie 8.

Wynik nalezy zaprotokotowac.

3.5 Konserwacija

W zakresie eksploatacji i konserwacji instalacji wody uzytkowej nalezy
przestrzegac¢ obowigzujacych wytycznych, patrz & ,Przepisy z punktu:
Konserwacyja“ na stronie 8.
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3.6 Utylizacja

Produkt i opakowanie posegregowaé na odpowiednie grupy materiatow
(np. papier, metale, tworzywa sztuczne lub metale niezelazne) i usunac
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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